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«Контроль над зброєю» має довгу стор ю: 


«Людям р зних пров нц й суворо заборонено входити 

волод ння будь-якими мечами, луками, списами, вогнепальною зброєю чи ншим типом 
озброєння. Волод ння цими елементами ускладнює зб р 

податк в  збор в  прагнедо дозволу повстання, отже, голови в 
губерн ї,оф ц йнимагентам депутатам наказано з бративс 


зброю, згадану вище, передати її уряду». 


Тойотом  Х дейс ,сьогун, 29 серпня 1558 р 
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Отже, ви хочете знати, як побудована саморобна вогнепальна зброя, як матер али використовуються та 


як нструменти потр бн для виготовлення зброї? 


Я не звинувачую вас. Це ц каватема, але, що важлив ше, корисн  знання,як потр бно мати, особливо 
вцо дно дедал  жорстк шихзакон впроти зброї. Можливо, це перша книжка, яку ви прочитали на цю 
тему, або, можливо, викупували  нш публ кац ї«Домашня вогнепальна зброя» , щоб бути 
розчарованими та одуреними фотограф ями  нженерачи профес ного зброяра, який виготовляє 
рушницю за допомогою токарного та фрезерного верстата! П столет, виготовлений людиною, яка волод є 
таким обладнанням, все щетехн чно є «саморобною вогнепальною зброєю», оск льки її було виготовлено 


вдомашн хумовах; однакв дносно небагато людей мають доступ до такого обладнання. 


Для б льшост людейтерм н «саморобний п столет» викликаєвуяв образ грубого на вигляд 
саморобного пристрою, скр пленого скотчем клеєм, б льш небезпечного для свого власника, н жбудь- 


якапотенц йнац ль! 


Справжня саморобна вогнепальна зброя не обов'язково п дпадаєп д жодну з наведених вище категор й. 
Ц  лком можливо сконструювати вогнепальну зброю без диплома | нженера, вам не соромно буде 


з знатися, що ви створили її. 


Тпе Ехредїепі Нотетаде Еїгеагт забезпечує вдалий балансм ж цими двома крайнощами технолог ї 


буд вництва. 


Колитерм н«доц льний» використовується для опису конструкц ії певного продукту, в нописує те, що 
можна зробитизв дносноюшвидк стю таз використанням найкращих матер ал в, доступних у будь- 


який часабо в будьякому м сц 


тТПпе Ехредїепі Нотетаде Еїгеагт дотримується обох цих принцип в.В нм цний,в дносно швидко 


будується, не потребує використання спец альних  нструмент в виготовлений з найкращих 


доступних матер ал в. 


Таким чином, доц льно є ключовим словом при обговоренн теми саморобної вогнепальної зброї. 
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Уцьомутом «Доц льної саморобної вогнепальної зброї» я спробую показати, як ї зготових 


матер ал вможна сконструювати б льшкомпактний легкий п столет-кулемет. 


Унаш дн закон впро заборону вогнепальної зброї, коли вогнепальну зброю, можливо, доведеться 


ховати, чим компактн ша зброя, яка її можна приховати, тим краще. 


Доц льний п столет-кулемет -- це зброя кал бру 32/.380. Справжня практична вогнепальна зброя 
створена з точки зорув дсутност зовн шн хвплив в,такихяк верстати чи профес йн  зброярськ 
матер али.Зц єї причини майже вс досновн  складов частини зброї, ствольна коробка, ствол, 
казенна частина та магазин виготовлен з легкодоступних сталевих труб, усуваючи будь-яку потребу в 
токарному верстат . Стовбур, наприклад, з браний з безшовноїг дравл чної труби,укр пленої 


сер єюсталевиххомут в, гладкоствольний, аненар зний. Поки 


точн сть гладкоствольного ствола обмежена в дносно близькими в дстанями,в дносналегк сть 


швидк сть складання зручного ствола з лишком компенсує цей необх дний компром с. 


Виготовлення магазину для зброї за допомогою звичайних метод в складання листової стал навколо 
блоку форми може бути складним трудом стким процесом. Доц льний магазин уникає цих проблем, 
оск лькизновужтакив нвиготовлений  зтруби,  дляйого складання потр бн  лишенож вка, 
напилок ср бнийприп й. Магазин складається зодн єїстопки з вм щує 16 патрон в. Це менше, 
но жеємн стькомерц йно виробленої подв йної конструкц ії, алезновуж таки, в дносна простота 


виготовлення з лишком компенсує зменшену ємн сть. 


Певн  частинип столета-кулемета, наприклад шептало, вимагають використання загартованої стал 
Зц єї причиния включив у конструкц юзброїпевн готов продукти, як максимально наближен 
донеобх днихтип встал .Це виключає придбання татерм чнуобробку спец ал зованих сталей, 


що може створити проблему. 


Я не включив жодних приц л внап столет-кулемет,оск лькивони призначен лише для 


косметичних ц лей, ане для того, щоб зробити п столетб льшточним. 
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Кулемет - це перш за всеточкова вогнепальна зброя. Над йн сть проста 
функц ональн стьєголовними пр оритетами, особливо для зброї, яка повинна бути 
максимально простою. Коротше кажучи, я включив лише те, що необх дно для того, щоб 


по столетпрацювавнаст лькинад йно, наски льки можна оч кувати. 


Сл дзазначити, що оч куваний терм н служби будь-якої вогнепальної зброї, виготовленої 
з використанням матер ал в метод в,описанихуц йкниз ,будеменшим,н жу 
зброї, виготовленої з правильних сталей з допуском для верстат в. Однак, завдяки 
легкост ,зякою можуть бути виготовлен  детал (так  якказенна частина та ствол); 
можна п  дтримувати вогнепальну зброю в пост йному робочому стан ,маючив 
наявност запасн частини, готов до використання. Запасний затвор з стволсл д 


розглядати як необх дн сть. 


МАТЕРІАЛ, ПРЕДСТАВЛЕНИЙ У ЦІЙ КНИГІ, ПРЕДСТАВЛЯЄ СПРОБИ АВТОРІВ РОЗРОБИТИ ТА 
СТВОРИТИ САМОКРАТНУ ВОГНЕЛЬНУ ЗБРОЮ І НЕ ОБОВ'ЯЗКОВО ПОДТРИМУЄ АБО 
ЗАОХОЧУЄ КОНСТРУКЦІЮ ВОГНЕПАЛЬНОЇ ЗБРОЇ БУДЬ-ЯКОЮ ОСОБОЮ АБО ГРУПОЮ. 


ВИРОБНИЦТВО ВОГНЕПЕЛЬНОЇ ЗБРОЇ У БІЛЬШОСТІ ЮРИСДИКЦІЙ Є НЕЗАКОННИМ. НІ АВТОР, 
НІ ВИДАВЦЯ НЕ НЕСУТЬ ЖОДНОЇ ВІДПОВІДАЛЬНОСТІ ЗА ВИКОРИСТАННЯ АБО НЕПРАВИЛЬНЕ 
ВИКОРИСТАННЯ МАТЕРІАЛІВ, ПРЕДСТАВЛЕНИХ У ЦІЙ ПУБЛІКАЦІЇ. ПРЕДСТАВЛЕНІ 
ТЕХНІЧНІ ДАНІ, ЗОКРЕМА ЩОДО ВИКОРИСТАННЯ ВОГНЕПЕЛЬНОЇ ЗБРОЇ, НЕМИНУЧО ВІДБИРАЮТЬ 
ІНДИВІДУАЛЬНИЙ ДОСВІД АВТОРІВ З КОНКРЕТНОЮ ВОГНЕЛЬНОЮ ЗБРОЄЮ ЗА СПЕЦИФІЧНИХ 
ОБСТАВИН, ЯКІ ЧИТАЧ НЕ МОЖЕ ТОЧНО СПОДІЮВАТИ. ТОМУ МАТЕРІАЛ СЛІД 
ТРАТОМУВАТИСЯ ЛИШЕ ЯК АКАДЕМІЧНИЙ НАВЧАЛЬНИЙ МАТЕРІАЛ І ПІДХОДИТИ ДО ДОГО З 
ОБЕРЕЖНОСТЮ. ДОТРИМАННЯ БУДЬ-ЯКОГО ЗАКОНУ Є ВИКЛЮЧНОЮ ВІДПОВІДАЛЬНІСТЮ 


ОКРЕМОГО ЧИТАЧА. 
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Й Електродриль або свердла- 
2. пресид аметромв д15Ддо9мм 


3.Нож вка4.Велик 


напилки, кругл ,нап вкругл таплоск 5.Кутовашл фувальна 


машина 6.Наст льна 


шл  фувальна машина 7. 


Молоток 8. Кутник 9. 


14,2 мм (9/16) Розгортка длякон чної шпильки 
10. Інструмент для нар зання 


конус в 11. Інструмент для 


зенкерування 12. Велик лещата 


Перерахован з вище  нструменти єнеобх днимм н мумом. Очевидно, що чим кращий 
виб р нструмент ву вашому розпорядженн , тим легше буде створити вогнепальну 
зброю. Свердлильний станок, наприклад, не входить до категор їручних  нструмент в, 
заощадить вам багато часуп дчассвердл нняотвор в тощо. Варто зазначити, що 
свердлильний верстат не дорожчий заяк сну ручну електричну дриль, якщо якщо ви 
плануєте придбати нове свердло, ябнаст йно рекомендував свердлильний прес з 


мо н мальноюм стк стю патрона 3/8". 


Якщо у вас є доступ до токарного верстата, необх дн сть купувати трубки для стовбура та 
казенної частини буде зайвою. Токарний верстат не потр бен для виготовлення будь-якої 
частини вогнепальної зброї, описаноївц йкниз ;Я лише вказую на це, якщо таке обладнання 
доступне читачев .Час,необх дний для створення кулемета, частково залежатиме в д 
обладнання, доступного читачев ,атакожв дзагальнихзд бностей зац кавленої особи. 

Як загальне кер вництво, перес чна людина повинна мати можлив сть створити всю зброю 
затиждень-десятьдн вп слятого,як будуть придбан необх дн матер али. Для 

людини, яка має доступ до токарного верстата, час виготовлення може бути скорочений 


вдв ч 
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Як я вже згадував ран ше, майже вся зброя виготовлена з сталевих труб. 

Найкраще шукати потр бний нам тип труб - це власники труб,як зазвичай мають на склад вс 

розм ритруб,необх дн для будь-якої конструкц ї.Сл дзазначити, що постачальники труб 

зазвичай маютьм н мальнуварт сть замовлення. Я б порадив замовляти трубивс хрозм р в, 
необх дних для буд вництва, одночасно, щоб скористатися перевагами м н мальної вартост 
замовлення. Багато постачальник в також надають послуги зр зання труб, томуянаст йно пропоную 
розр зати труби на три фути для зручност транспортування та збер гання тощо. Для невеликих 

к. лькостей труб краще шукати цехи машинобудування та виробництва стал .Однакутаких м  сцях 

ви не знайдете труби вс хнеобх днихрозм р в.Списокрозм р втруб необх днихматер ал в 
наведено на зворот .Я позначив випадковий товар знаком (7), щоб вказати, що к льказ цього 


конкретного предмета сл дпридбати у раз помилокп дчас виготовлення. 


Для таких предмет в,якстопорн манжети валу, шайби, шестигранн /гайков ключ ,торцев 
гвинти тощо, шукайте на жовтих стор нкахурозд лах«Гайки та болти» та«Інженерн матер али», 
щоб знайти продавця поблизу. Дуже малоймов рно, щоваш м сцевий буд вельний магазин матиме 
необх дн елементи, поїздка до правильного постачальника буде необх дн стю. Пружинний 
сталевий смуговий матер ал пружинний др т(фортеп ано/музичний др т) можна придбати в 
будь-якому хорошому магазин техн ки.Вашм  сцевий виробник пружин також є хорошим джерелом 


матер алу для пружинного дроту. 
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1.30х30х2 мм Верхн й приймач 
2.30х30х 1,6 ПУЛУ Нижня ствольна коробка 

4. 12,70 х 2,03 мм Затвор (5МТ/5НТ/ЕВУМ)Ж 
5. Магазин 25,40 х 12,70 х 1,6 мм 


ад 


12,70 Х 0,91 мм Журнал 


7.34,93 х 15,88 х 16 мм магазиннийотв р 


8.40х20х 1,6 мм крана 


9. 50,80 х 1,6 мм Спускова скоба 


х Безшовн  механ чн /безшовн г дравл чн /електричн зварн опором 


3" х 2" х 1/8" сталева пластина (тригер) 


2. Шестигранний ключ/ключ на 10 мм (зас чка)хї 


3.Хомути ф ксаторавалу У" х 14 


4.5  бммхомутиф ксаторавалух2 

6. Сталевий стрижень д аметром 5,5 мм х 24 дюйма (або 7/32 дюйма) 

7. Плоский стрижень 1905 х5 ммх 25 дюйм в (або 3/4 х 3/16) 

8. Сталевий стрижень д аметром З мм х 5 7" довжини (або 

9. 1/8")9,5 х 16мм сталева стр чка (лист) х 6" довжина (або 3/8" х 1/16") 


10. Плоска планка 1905х95 ммх9дюйм в(або 3/4х 3/8 дюйм в) 


11.Др тдляп ан но2Окал бру(музичний др т) Придбайтек лькарулон в 


12.18кал брух7/16"стр чкапружинної стал , довжиною 12" 


13. Смуга пружинної стал розм ром 20хУ» дюйма, довжиною 8 дюйм в 


14. Гвинти зторцевим торцем д аметром 6 мм (х 11) довжиною 9 мм (або 1/4" х 3/8") 
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Тип зброї ПО столет-кулемет 
Кал бр .32/.380 


Загальна довжина 1834" 

Довжина ствола 9" 

Вага без навантаження 4фунтиВунц й 

Пам'ятки Жодного 

Буд вельн матер али Труба, манжети, гайки та болти 
Наявн стьматер алу добре 

Необх дн нструменти Т лькирука 


Читач  моїхкнигчасто задають мен запитання про дизайн розробку. 
Питання, яке я часто чую: «Чи справд ваш  конструкц їзброї працюють» ? 
Мен нав тьчасв дчасу надсилають креслення «покращення 

конструкц ї» в дпотенц йних конструктор взброї! 


Читач повинен знати, що зброя, показанавц йпубл кац ії, працює, 
оск льки вона може кидати боєприпаси «на дальн сть» занадзвичайно 
дорогою швидк стю! Однак читач також повинен знати, що через особист 
обставини та той факт, що створення зброї є абсолютно незаконним, мало 
часу було втрачено на етап «проектування та розробки» . Таким чином, 
конструкц ї зброї можна покращити в таких сферах, як естетика, 
компактн стьконструкц їітакомпонент в, атакож матер али, що 
використовуються в конструкц ії тощо. Незважаючи на це, я спод ваюся, 
що я проклав шлях у певн й галуз з конструкц іїзброї, полегшивши її щоб 
нш дизайнери «саморобної зброї» насл дували та, можливо, покращили те, що я 
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Створення п  столета-кулемета ми почнемо з 
виготовлення нижньої ствольної коробки. Це 
мабуть, найкраще м  сцедля початку, оск льки 

Нижня ствольна коробка приймає б льш стьзнарядь 
робоч органи тобто ударно-спусковий механ зм 


журнал. 


Нижня ствольна коробка вир зається за допомогою а 
нож вка,в дт11 1/8" довжини 30 х 

Сталева труба коробчатого перетину д аметром 30 мм 16. 
Б льшважкий кал бр можна використовувати до ст ни 


товщина 2 мм, 


алев  нтересах 


збереження 

легка зброя 

можливо, 16 

кал бр(1,6 мм) 

трубка найкраща. Перший, 
злегкаобр жте трубку на 11й дюйма 

довший занеобх дну довжину 11 1/8 дюйма. використання 
«установлений квадрат» , щоб забезпечити обидва ко нц 
трубка пряма, пот м промийте трубку 


теплою водою з милом, щоб переконатися, що це ретельно 


чистий. Необх дновир затир зн поглиблення 


трубку, зробити цей процес максимально швидким 


якомога прост ше,я поставив дв шкали 
шаблони (Див. Малюнок А). Шаблон 

аркуш сл д простежити, або ще швидше, 
ксерокоп  юйте на аркуш паперу формату А4 


або картку. Зроб тьк лькакоп й, про всяк випадок а 


по дчасвир занняв дбувається ковзання ножа. 


Поклад тьскоп йований аркуш шаблону на пласку 
поверхн  тавир жте гострим крафтовим ножем 


обидва шаблони. Три заштрихован област на 
шаблон Ме1 також зн маємо максимально акуратно 
як можна. Для цього доц льно використовувати л н йку 
направлятин ж, щоб зробитивир занняяк 
якомогаточн ше. Обидва шаблони зараз 
приклеєний до ствольної трубки, як показано нижче. 
Переконайтеся, що шаблони в точност 

вир внювання з трубкою, наск льки це можливо, перед 
позначення положення кожного заглиблення 

контур на трубку. Писарчи н 

Для ц єї процедури використовується гострий 


нструмент. 


Ш сть перехрещенихк лпозначають позиц |ї 


р знихотвор в,як потр бно просвердлити 


їповинн бути позначен 


трубку,  ц позиц 
також. Це досягається шляхом розм щенняа 
удар, (гострий 
цвях тощо) в 
центр кожного 


хрестик знак 


постукування 
з удар 
твердо за 
молоток для перенесення положення кожного отвору 
через шаблон на трубку. 
Перед видаленням шаблон вперев ртеце 
кожнал н ябал вч тковидна;пот мвидал ть 
шаблони. Зч тко позначеною трубкою 


ми можемо почативир зати нижню ствольну коробку. 


По-перше, б чн контури ствольної коробки повинн бути 


форми, прощо вказуютьл н їбалув д 
шаблон Мо2.Нож вка велика половинка 
круглий напилок -- цевсе, що потр бно для цього. 
Конц трубки формуються спочатку 

видалення б льшої частини металу нож вкою, 


пот мобережноп дпиляйте кожен к нець, щоб сформувати форму. 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 
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Фото 2: Вид збоку верхньої ствольної коробки 


по слявир зання. 


Арочна секц япоруч дзтрьома 

перехрещен кола (тепер позначено перфорац єю)є 
виїмка спускової скоби. Зробити розпил на 

кожен к нець захисної виїмки позначки, 

пиляти до верхньої частини арки, обидва пропили 


створення форми «У» . Тепер звикли до великого 


нап  вкруглого напилка, деальнов д1/"до2"у поперечнику 


обр жтевиїмку до правильної вигнутої форми. 
Пам'ятайте, що ви пиляєте через а 

трубки, тому обидв  сторониповинн мати форму 
наближен дооднакових розм р в,наск лькицеможливо, 
(Фото 2). Дал  свердлимо отвори 

через б чнучастину ствольної коробки. Тр йка 
зроблен  отвориназадн йчастин ствольної коробки 
з  свердломАмм  однимотвором поруч 

середина ствольної коробки просвердлена до а 


д аметром 5 мм. Чотири отвори будуть 


зрештою прийм тьутримувальн штифти 

поворотн болти спускового гачка та шептала. 
Очевидно, що отвори просвердлен наскр зь 
приймач з одного бокуна  нший, тому спробуйте 
щоб свердло було якнайближче до прямого кута 
можна переконатися, що кожна сторона однакова. 
Якщо використовується свердлильний верстат,тоточн стьо 
коженотв р забезпечений. Три заглиблення 
що врешт -решт прийме хватку, 
курок, шептало та магазин добре, тепер можна 
бутивр занийуверхн йчастин ствольної коробки до 


розм ри,залишен шаблоном Мо1. Цене 


Фото 3: Вид зверху верхньої ствольної коробки 


показуючи поглиблення. 


можлив сть видалення непотр бнихрозд л в 
знож вкоют.сер 
з'єднувальн  отворид аметром близько З мм 
д аметром,необх дно просвердлити всередин 
краю кожної л н їбалу. Використовуйте для ц єї 
процедури хороше гостре свердло, це можливо 
зроблено напрочуд швидко. З д рками 
просвердлено, пом ст ть пуансонз плоским к нцем, наприклад 
коротка довжина стрижня, на секц ях бути 
знятий | р зковдарити кулаком а 
молоток. Непотр бний метал зламається 

його можна видалити, Зубчастий 
тепер можна п  дпиляти краї кожного заглиблення 
згладьтедол н й,залишенихв д 


шаблон, (фото 3). 


Тепер просвердлен  триотворид аметром 6,5 мм 
верх ствольної коробки, в позиц ях 

позначен .Отв рзамагазином 

Хоча перерва є винятком, як це є 

просвердлен  зобохбок вствольної коробки. 
Виїмки для рукоятки та магазину 

свердловина повинна проходити через приймачв д 
зверху вниз. Мивжевир зали 

верхн виїмки за допомогою шаблону 

Мо1. Положення цих двох виїмок 

тепер потр бно перенести на нижню сторону 
приймача. Нижнє заглиблення для захоплення є 


розташований нак лькам л метр впозаду 
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МАЛЮНОК «А» : ШАБЛОНИ НИЖНЬОЇ ПРИЙМАЧКИ. 


ВИДАЛИТИ ЗАТІНЕНІ МІСЦЯ. 


ПЕРЕД ВИКОРИСТАННЯМ ШАБЛОНУ ЇЇ ПОТРІБНО ЗБІЛЬШИТИ НА 2595 
З ВИКОРИСТАННЯМ Ксерокоп ювального апарату. Прим тка:п сля 
зб льшення на 2596 загальна довжина шаблону має становити 282 мм, 
як показано вище. Якщо ценетакевим рювання, шаблон можна 

зб. льшити або зменшити за потреби, доки не буде досягнуто 
правильний розм р282 мм. 
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Отв рдлягвинта Отв р доступу для пружинного гвинта Отв рдлягвинта 


Виїмка для курка/шептала Виїмка магазинного колодязя 
Виїмка для ручки 


"и о 


Отв рдля спускового гвинта Отв рп дгвинт 


Отвори для штифт в 
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точне положення нижньої виїмки; це може 
тепервир зати. Єдинав дм нн сть 


мо ждвома заглибленнями знаходиться нижня 


заглиблення має неглибоку виїмку (позначено стр лкою), п  дпиляну 


водинк нець. Цей прор з має бути 12 мм 


ширина х 2 мм глибина | приймає 


журнал весна зловити в св Й час, 


М р. (Фото 5). 
Фото 4: Виїмка для нижньої ручки 


Нарешт юввидал тьус гостр задирки та краї 
зсередини ствольної коробки, викликаної 

свердл ння та напилення. Зовн шн  поверхн 

сл дгладков дшл фуватиза допомогою середовища 
оброб ть наждачним папером, доки не з'являтьсявс л н Її 


видалено. Нижня ресивер зараз 


зак нчено, ми можемо приступити до встановлення вс х 


внутр шн частини гармат, згадан ран ше. 
Фото 5: Виїмка нижнього магазинного отвору Зверн ть 


увагу на неглибоку виїмку (позначено стр  лкою). 


н жйоговерхн й аналог. Це для забезпечення 


З85СОВЕ ІІМЕ5 


щоб рукоятка, коли вона встановлена, була невеликою 


кутпов дношенню до приймача. Вим ряти 


нав дстан 41ммв дзадньої частини 


МАСАСІМЕ МЕЇІ 


приймач  забитипрямул н ю,це 
позначка є довжиною виїмки (Див 

Малюнок В). Ширина виїмки всього 20 мм 
такий же,як  йоговерхн йаналог. 

Видал тьнепотр бний металза допомогою а 


нож вката напилок для формування, (фото 4). 


Вир зано виїмку нижнього колодязя магазину 
в нижню частину ствольної коробки 

точно так само, як | верхня 

поглиблення. Найпрост ший спос б передач 


положення верхньої виїмки на 


нижня сторона ствольної коробки -- два забити 


вертикальн л н їзбоку ствольної коробки. 


РІСУВЕ "В! 


ВЕСЕ855 РОЗІТІОМ 


Нижня частина кожного рядка вказує на 
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Тепер звикли до двох пружинних штифт в4х30 мм 

м  цно утримуйте ручку в положенн . Сторона 

ствольна коробка вже просвердлена п  д штифти 

алезчепленнян .Пом ст тьаммд аметром 

просвердл ть свердло вкожне зотвор в ручки ствольної коробки 
просвердл тьу ручку. Сторони 

рукоятку потр бно просвердлити окремо, не 

просвердлюйте всю ручку 

одинб кдо ншого, накшеотвор внебуде 

вир внюйте, шпильки не будуть стукати. 

Тепер стукайтепо кожн й шпильц , доки вони не станутьнаодномур вн 

збоку ствольної коробки, (фото б). Захоплення, 

виготовлене таким чином зв др зкатруби 

ц лкомдостатн Й | м цний 


досить зручно тримати, 


«Журнальний колодязь» , який в основному є а 


направляючу трубку для магазину, тепер можна 


виготовлено та встановлено. «Свердловина» зроблена з 


довжина 34,93 х 15,88 мм 16 кал бру 


прямокутна труба. Не дозволяйте досить складним на 
Фото б: рукоятка закр пленанам сц виглядвим  рюванням обдурити 


ви; цедлявс х практичних ц лей,н чого 
Спочатку можна встановити ручку. Ця частина є 


6 льшез35х 16 мм труби. Проте коли 
немаєн чогоб льш складного, н ж довжина 40 


купуючи тюбик запитуйте точне 
х 20 мм прямокутна труба 16 кал бру.А 


У вим рювання, щоб уникнути ускладнень. 
можна використовувати трохи б льший кал бр,але 


Нав дм нув днижньої ствольної коробки рукоятки, в 
Знову ж таки, щоб зброя була якомога легшою, 


кал бр, (товщина ст нки труби) дуже 
деальним є 16кал бр. 


важливий, оск льки мають бутивнутр шн розм ри 


Зр жтекоженк нецьручкип дневеликим кутом. правильно,  церегулюєтьсявим  рювальним приладом. 
Просуньте ручку в нижню частину зв дкритимк нцем Я надав чотири креслення колодязя, «А» , «В» , «С» 
поглиблення, апот м вгору вгору «0» (див. Малюнок 0). Як показано 

отв р поглиблення. Верхня частина рукоятки повинна бути на малюнку "А" колодязь має довжину 114 мм. 
наодномур вн зверхньою частиною ствольної коробки та а Спочатку миповинн в др затичастину 12 мм 

щ льнефрикц йне прилягання. Як | будь-яка частина, певна в дверху колодязя так, щоб т льки перед 

може знадобитися ручна п дгонка залишки ст ни, малюнок «В». П зн шецебуде 

до того, як рукоятка зайденам сце. сформовано в подачу картриджа 
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Рукоятка 


Фото 7: На магазин 


добре видно виїмку 


пружинного ф  ксаторатазадн йотв р. 


пандус, але спочатку потр бно дв металев секц Її 


вир затита видалити ззаду 
ст нажурналу добре до ст 


розм ри, показан  накресленн «С». Ширина 
кожного заглиблення регулюється 

ст нкитруби, тому потр бно надати лише 

вим рювання довжини. Бачив 

видал тьнепотр бний метал за допомогою нож вки 
для поздовжн хрозр з в,апот мпросвердл тьа 
ряд  зчотирьох або п'ятиотвор вуздовж дна 
краю кожного заглиблення, щоб дозволити секц Її 


бути видаленим. Сторони кожного заглиблення 


буде грубим зубчастим п сля випилювання 


повинен бути поданий до ст ни 


Ну. Тепер просвердленоотв рд аметром 4 мм 


середина решти д лянки ст 


магазин добре 


6. 


задня ст нка, (стр лка). В дпов дний 

отв р(позначено стр лкою) також просвердлюється через 

протилежна передня ст нкасвердловининаодн йл н ї 
ззадн мотвором, (фото 7). Це може бути 

робиться п дчасстворення першого отвору просто 

бур нняповс йсвердловин в д 

одинб кдо ншого. Вс 


гостр країв д 


всередин  тазовн журналу 
ну треба видаляти напилком, таквоно | є 


абсолютно гладка. 


Рампа подач картриджа має бути сформована п д 
кутом, показаним на малюнку «0» . Затискач 
колодязь у лещатах так верх лещат 

губки знаходяться наодномур вн 


з нижньою частиною рампи. 


Це гарантує, що пандус стане легшим 


форму. Поклад тькороткий в др зок стрижня приблизно 4 дюйма 


в довжину по верхньому краю рампи 
м цно постукайте по стрижн молотком, доки 
пандус формується п  дкутом, показаним на 
Малюнок «ОД» , Хоча цей малюнок є а 

шаблон, йогонепотр бнокоп юватичивир зати. 
Журнал ну може просто 

бути покладений поверх шаблону до рампи 

в дпов даєкуту, зображеному на кресленн 

В дпол руйте верхню поверхню рампи та 
заокруглюємо два гострих кута, як будуть 
присутн  найого передн хкраях. Мета 


дв виїмкитаотв р,вир зан ззаду 


журналу добре, щоб дозволити 
встановлення пружини ф ксатора магазину. Тпе 


пружина має дв мети: займати зайвий прост ру 


задн й частин колодязя та утримувати 


журналнам сц . Виготовляється з а 


довжина пружинної стал  7/16"х 18 кал бру 


стр чка,под бнадоматер алу, який використовується для виготовлення 


цо  сталев л н йкидоступн вб льшост хороших 


господарськ магазини. 
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А. Б. 
Ко нець пружини нагр вається 
газовим пальником, щоб один 
- конецьм г бути сформований 
увигляд  петл 
143 
| 1 
'! ШАБЛОН 
С. і 
ПО сля формування петл пружинний ф ксатор ; 
необх дноз гнути за формою шаблону. ' 
Загальна довжина пружини повинна бути 116 - 
ммп слявигину. 
ЦИФРА "Є, ЗАЩИТА ПРУЖИНИ МАГАЗИНУ і 
-ї. 
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Фото 8: Журнальний весняний улов 


Ресорна сталь доступна в багатьох р зних 

кал брах  ширинах у хороших магазинах 
нженерного забезпечення; вид 

мо сце, депариться буд вельники модел 

двигуни тощо купують їх запаси. 

Я надав три малюнки, щоб про люструвати 

правильну посл довн сть формування 

необх дної форми пружини (див. Малюнок Е). 

Малюнок «А» показує довжину пружини до 

згинання, тобто 143 мм. Пиляти пружинну сталь 

дуже важко через 

його тверд сть, тому його кращеобр зати 


довжини за допомогою в др зного диска або кута 


шл фувального кругананаст льн йшл фувальн й машин 


Першим кроком є формування одного к нця 
пружин тьу петлю, як показано на малюнку «В». 
Ця петля є частиною пружини, яка 


д єякф ксаторвипуску магазину. 
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Затисн ть приблизно дюйм або близько того пружини 
лещата так, щоб 6 льшачастина довжини пружин була 
видно. Нагр йтевидимий к нець за допомогою газу 
факел, доки пружина не досягне приблизно дюйма 
сво титься яскраво-червоним кольором. Це повинно бути 
зроблено, щоб переконатися, що в ннезламається 
по дчасзгинання. Тримайте пружину приблизно наполовину 
надюймв дйогок нцязадопомогоюкл щ в 
,збер гаючи вогонь факела 
пружина, утворюють петлю. Негас ть 
весни, але дайтейому пов льно охолонути. 
Дал 


в лещата, щоб було видно лише петлю. 


затискаємо пружину по вс й довжин 
Злегка в д гн ть петлюназад, поки вонане з'явиться 
в дпов даєформ  малюнка«С». Це 
треба робити з весняними холодами, це так 
немає необх дност  повторнонагр ватисталь. 
Зн м тьпружинузлещат з гн ть 
довжина пружини в легку криву, 

це можна легко зробити за допомогою пальця 
т льки тиск. Тепер пружинний ф ксатор має 
виглядати схожим на шаблон «С» ; цене 
мають одеально п дходити, але повинн 
бути достатньо близько, (Фото 8). Вим ряти 
петл 


пром жоквк нц (стр лка),н м 


має матид аметр приблизно 6 мм. 


Нарешт можна встановити ф ксатор магазину 
до журналу добре. Д аметром А мм 

через пружину необх дно просвердлитиотв р 
тому його можна прикрутити до магазину 

Ну. Я не вказав точного 

вим рювання положення отвору 

тому що ти неможешз гнути пружину 
точно так, як у мене. Позначте положення 
отв р, тримаючи пружину ззаду 
журналу добре, тому розрив бл 

бмм  снуєм жверхньою частиною петл 


дно колодязя (А! - фото 9). 
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Зроб тьв дм ткунапружин в дпов днодо 


отв р,який ми просвердлилиран шевзадн йст нц 


колодязя. Цепозиц я,наяк й 

отв рнеобх дно просвердлити. Використовуйте д аметр 4 мм 
гвинт  зторцевимторцем  зкуполопод бною головкою довжиною приблизно 9мм 
щоб утримати пружинний ф ксатору положенн ,стр лка 
"Б". Отв р,який ми просвердлили ран ше спереду 

ст нка магазинного отвору дозволяє вставити в нього 
шестигранний ключ 

добре тримати гвинт  зторцевимтторцемнам сц , 

щоб гайку можна було затягнути, стр лка«С». 

Журнал колодязь весняний улов 

36 рказавершена готова до роботи 


вставляється в поглиблення колодязя магазину. 


ВСТАНОВЛЕННЯ КОЛОДЯЗЯ 


Свердловина всувається в верхню частину 


ствольної коробки  внизунижню виїмку. 


Першн жце можна буде зробити, заф ксуйте пружину 


необх днов  дкрутити та зняти. Колодязь 
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має бутищ льнимабо принаймн таким 

доситьщ льно, щобв назалишався у своєму положенн 
за власним бажанням. Розташуйте колодязь так, щоб 
верхн й передн й наконечник рампи подач становить 9 мм 
над верхньою частиною ствольної коробки. Колодязь буде 
вк нцевомуп дсумку буде утримано ср бним припоєм 
але покищо в н повинен залишатися рухомим. 

Тепер пружинний ф ксатор можна знову приєднати до 
колодязя магазину. У встановленому вигляд верх 
пружинний ф ксатор повинен бути приблизно р вним 

з верхньою частиною магазинного колодязя. не треба 
хвилюйтеся, якщо воно трохи вище або нижче, 

оск льки це жодним чином не заважатиме 


функц онування готової зброї. 


Фото 9:Повн стюз браний магазин 


добреп д гнаний до приймача. 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Як я зазначав на початку цього 
книга,в дносно простий | швидкий метод 
створення журналу полягаєв зм н довжини 
труб, а не виготовляти 
журналзнуля.Нав дм нув д9мм 
журнал, показаний у першому том ,який був 
виготовлений зодн єї довжини труби, 
розм ри патрона 32/.380 
вимагають використання трубок двох р знихрозм р в. 
Основний корпус магазину -- це трубка довжиною 7 
зд дюйм врозм ром 25,40х 12,70 х 1,6 мм. 

ншими словами, стандартний кал бр'1"х »"х 16. 
Друга трубка магазину має довжину 7 24 дюйма 


круглої трубки 12,70 х 0,91 мм (»"х 20г), 


(Див. Додаток «Е» для розм р в.380). 


Обидв ц трубкисл дпромити, щоб вони 
ретельно очистити перед початком 
буд вництво. Я поставивс м 
малюнкив дк«А» до «С» (стор.23)для  люстрац ї 
як збирається корпус магазину (Малюнок Е). Першим 
кроком є розпиляння трубки «А» (У. " 

х20кал бру)навп л. Його доведеться розпиляти 
спочатку зодногок нця,апот мз ншого, використовуючи 
великунож вку, щоб пройти через 

довжина трубки. Потр бна лише одна половина, 


нший в дкидається. Запиш тьцейрозд лвниз 


повс Й довжин  максимальнор вном рно 
поки не досягне товщини 4,5 мм, як показано на 


Малюнок «Р». Зн м ть верхню частину 
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прямокутна (1" х У") трубка, як показано на 

Малюнок «Б» . Цепотр бно зробити, спилявши 
обидв б чн ст нки,анепросто 
в  дпилювання верхньої частини труби. З верхом 


вийнявши, видал ть два зубчастих краю 


як будуть снувати на обох внутр шн хост нахзавдяки 


процедура розпилу. Вим ряйте висоту труби зверху 
вниз, вона повинна 
в дм ряйте 25 мм, як показано на малюнку "Ю". 


Тепер провед ть круглий абонап вкруглий напилок назад 


дало вздовжв дкритої сторони труб до скосу 
створюється, як на малюнку «Е» . Напилок повинен 
бутинак лькам л метр вб льшеширини 
трубка. Тепер обидв половини затиснут 
разом з парою шлангових затискач в,як на малюнку 
«С» . Верхня кругла частина повинна бути 

трохи менше по ширин ,н ж прямокутний 
трубки, тому вона буде спиратися на ск с,ане 


просто сидячи наверхн й частин труби. Це зробити 


переконайтеся, що на обох є вузький канал 


сторон верхньої круглої частини, як показано на 


Малюнок «С» Якщо необх дно, пом ст тькруглу 
частину в лещата й обережно затягн ть 

щелепи, поки трубка не буде злегка стиснута 

под йдедофаски,якпотр бно.Затягн ть 
хомути для шланг в, щоб утримати два 

половинки разом, аленеб льше того. Тпе 

тепер має бути внутр шня висота цього вузла 

вим рюєтьсянон усом, якщо 

доступний, хоча можна використовувати в др зок 
дроту потр бної довжини. Як видно 


накресленн  "Є'внутр шня висота повинна бути 


25,5-26 мм.Цевим рювання повинно 


снуютьповс Йдовжин в 
зб рка.Потр бно буде зробити невеликий 


кольк сть коригування для досягнення цього 


вим рювання. 
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област суглоб в.Корпус журналу 

теперзак нчено, ми можемо почати йоговир зати 
формувати. Щоб зробити це простим 

процедура; супров дний шаблон, 

(Див. Малюнок С), сл дприклеїти до 

корпус журналу так, щоб нижня частина була прямою 
ко нецьзнаходиться наодномур вн зк нцем магазину. 
Скористайтеся паличкою та позначте невеликий вигин 
вир жтеформунаверхн йчастин 

журнал. Пробийте позиц ї14 

оглядов отвори для картридж в(опц я) 

пот мзн м тьшаблон.140твор в 

мають д аметрЗмм  просвердлен 

через корпус магазину з одного боку 

до  ншого. Верхня вигнутавир зана частина 


формується задопомогою нап вкруглого напилка. 


Тепер усередин вир зано поглиблення та прор з 


задня ст нка журналу. Верхня виїмка 


має глибину бмм ширину, як 


Фото 10: Журнал, блок форми та боков ст нки магазину дозволять. Нижня прор з 
шпилька. вир зається задопомогою нож вкового полотна є 


розташований приблизно на 2 мм вище дна 
З будь-якими коригуваннями зроблено | два 


краю журналу. Цей слот має бути 
половинки, скр плен разом,нанес ть флюснавсю 


г . глибиною близько 1,5 мм | такою ж шириною 
довжину обох з'єднань | ср бнийприп й 


наск льки дозволяють б чн ст нки. Основна плита 
дв частини разом. Використовуйте пропан 


й М утримуюча пружина п д йдедо цього отвору 
газовим факелом | нагр йтек лькадюйм в 


с. 
журнал вздовж одного боку. Застосуйте з 

прип й дозвольте йому текти вздовж каналу, Виникне значна к льк стьзадирок 
утвореного фаскою. Виконувати всередин журналу завдяки подач 
ця процедурана ншомук нц бур ння. Цемаєбути повн стю 


журналу, пот м переверн ть журнал зн мається плоским напилком так, щоб внутр 


нанес тьприп йна протилежне з'єднання. ст ниабсолютно гладк 
Дайте охолонути, апот мвидал ть надлишки Євс необх дн виїмки та отвори 
припаяти звнутр шньої тазовн шньої сторони тепер зроблено, ми можемо продовжити 
журнал. В дпол руйтезовн шн ст ни формують журнал «губ» .Губи журналу в дпов дають 
наждачний пап р, прид ляючи особливу увагу за утримання стопки 
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ФІГУРА Н. 


Блок форми необх дно заповнити до 


форму наведеного вище малюнка 


Фото 11: видззаду журналу с 


блок форми, закр пленийнам сц 


патрони всередин магазина повинн 


щоб забезпечити правильний контур 


плавна подача патрон вв д 
журнал до камери. Зц єї причини а 
має бути створений простий «блок форми» . 


якими утворюються губи. 


Блок має довжину 8 дюйм в розм ри9,5х 19,05 мм 


( 3/8" х 3/4") плоска планка. Один к нець блоку 
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має мати правильний контур, як 

показано в шаблон ,що додається, 

(Див. Малюнок Н). Немаєнеобх дност коп юватиабо 

вир затишаблон, йогосл двикористовувати як 

напрямна, пояк й укладається блок. 

Закр п тьвеликий файл плоскою стороною вгорува 

порок. Тримайте панель блоку форми подал в д 

ви проти файлу. Потягн ть штангу до себе, 

одночасно п дн маючиїїї, 

по дтримання пост Йногом цного тиску. 

Цей метод сформує к нець 

блокується правильно тає над йним 

процедура. Переверн ть блок виконайте 

те самез  ншого боку.З  нтервалами протягом 

подач ,зв ртеблокз кресленням 
переконайтеся, що це якомога ближче до 

контур шаблону. Посуньте блок 

всередину журналу та розташуйте його таким чином 

вигнутий к нець приблизно на 1 мм нижче верху 

губи. Перегляньте верхню частину, яка найб льше переглядається 

отв р весь блок, використовуючи свердло того 

самого д аметру, яке використовується для 

отвори. Вставте пружинний штифт довжиною З дюйма 

щобнад йно утримувати блок форми всередин 

корпус журналу, (фото 11). 

Затисн тьцюзб ркув лещатах, щоб губки 

м цнотримають йогоп д пружиною 

положення шпильки. Поклад ть короткий стрижень, 

приблизно б мму д аметр ,проти верху 

губи | м цно постукайте по ньому молотком. 

Перем  щайте стрижень вперед назад уздовж 

кожної губи, доки вони не сформуються 

контури блоку. Тепервим ряйте 

в дстаньм жгубами має бути 

7,5 мм, (Див. Додаток «Е» для 380 

розм ри). Якщо розрив менше цього 

посуньте блок назад у магазин 


обережно постукайте понижн й частин блоку 
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ефективно рухаючи його вгору, таким чином 

зб льшенняв дстан м жгубами. 

В дпол руйтевнутр шн верхн краї кожної губи 
невеликий шматочок наждачного паперу, щоб видалити будь-як 


гостр краї. 


Тепер ми готов до виготовлення та встановлення 
внутр шн частини журналу. Ц 

складаються з «толкача» , «головної пружини» , «опорної 
пластини» та «утримуючої пружини» .Посл довникє 


зроблено та встановлено спочатку. Це б льшен чого 


н жшматок сталевої смуги розм ром 9,5 мм (3/8 )х 16, 
нар заноїна довжину 59 мм. 

Вим ряйтенав дстан 35ммв додного 

конець  забитипрямул н ю.Затисн ть 

стягнути в лещата так, щоб була верхня частина щелеп 

р внязл н єю рахунку. Використовуючи молоток, 

з гн тьсл дкувач по контуру малюнка 

«Я» Закругл тьпередн йк нчикнасл дувача 

перед згинанням, а також напиляйте конус на 


нижня нога в положенн 


показано. 


59пт 


ТАРЕВ 


МАЛЮНОК І. 


Невелика к льк стьп лочкив сторони 

передн й круглий к нчиксл дкувача може бути 

необх дно, першн жв нбуде ковзати всередину 
журнал. У будь-якому випадкув нповиненбутив льним 
ковзаюча посадка, тому вона буде працювати 1 деально гладко 


назад вперед всередину магазинної трубки. 


ПРУЖИННА ОРВ 


Фото 12: Пружинна оправка. 


Тепер ми можемо накрутити бойову пружину, але перш 

но жцезробити, потр бна проста оправка 

створений, навколо якого його можна намотати. Для цього три 
потр бн сталев прутид аметромбмм довжиною 
14дюйм в. Кожен стрижень повинен бути 

вимийте, щоб воно було ретельно чистим, пот м 

затиснут  влещатах,однанаодн й 

зр внимик нцямистрижн в. Використовуючи газовий пальник, 
нагр йтек нц стрижн в  запаяйтеїх 

разом на довжину близько дюйма, 

(Фото 12). Виконайте ту саму процедуру, щоб 

протилежний к нецьвузла,апот м 

дайте йому охолонути. Невелике свердлов д1,0до 1,5 мм 
отв рувузл стрижня близький до одного 

ко нець, черезякий подається пружинна сталь 

др т.Намзнадобиться др т20Окал бру,зякого буде 
зроблена пружина. Музичний або фортеп анний др т,яквоно 
зазвичай називається, зазвичай продається в рулонах 

25 фут вдовжини, широко доступний з 

б льш стьхороших модельних  нженерних магазин в 


виробники пружин. Не використовуйте жодного дроту 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


кр м20Окал бру, або пружина буде 

занадто важкий або занадто легкий. Довжина шести фут в 
дроту достатньо для накручування пружини. Вставка 
ко нець дроту через оправку 

отв р 


зав'яж ть його, щобзапоб гтидр т 


витягуючи. Встаньте надр т по дтягно ться 


наоправц ,покидр тненатягнеться. 


Або прив'яж тьк нецьдротудоа 
нерухомий предмет, наприклад лещата, двер 
ручку тощо. Тримайте оправку п  дкутом 
обома руками та почн ть обертати його на котушку 
весна. З пружиною, згорнутою вздовж 
довжина оправки зазор навколо 


М жкожною котушкою має бути 10 мм 


др т.Принакручуванн пружини зазор може 
регулювати простим зб  льшенням або 
зменшення кута, п дяким 

тримається оправка (Див. Малюнок). Зв льнення 
натяг дроту дозволить пружин 

частково розкручується, пружина став 
трикутної форми. Перер жте вузол дроту та 
висуньте пружину з 

оправка. Пружину тепер потр бноз гнути 
назад до початкової прямокутної форми. 

Дляц єїоперац ївикористовуйте лише пальц 
стисн ть боки кожної котушки назад 

їх правильну форму. Це очевидний 

проста процедура,  цебуде 
зрозум ти,як це робити 
це побачити весну, Хоч | важко 
пояснити словами. Коли намотуємо будь-яку 
пружина, кругла чи прямокутна, вона буде 
завжди розмотується, коли напруга знята. 
Кругла пружина все одно залишиться круглою, але 
прямокутний вар ант, нажаль, буде 


завжди потр бно повертати форму. 


Не переживайте, якщо весна має значний 
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ФІГУРА Дж. 


з гн тьподовжин ,колизак нчите,якце 


не завадить правильному 

функц онування журналу. Весна 

тепер потр бностиснутик лькараз в 

перед тим, як йогообр затидо потр бної довжини. 
Найпрост ший спос б зробити це -- пересунути а 
парупрут вд аметром б мм, однаково 


довжина як оправка, через пружину. 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


Журнал Буд вництво 


Вони служатьор єнтиром роблять 

стискати пружину набагато легше. 

Довжина пружини магазину зменшиться з 14 дюйм в 
до приблизно 10 дюйм в. Тепер використовуйте пару 
плоскогубцями тав др жте пружину на довжину 8". 
Тепер бойова пружина готова 

ковзати всередину журналу. Перед 

пружина вставлена, один к нець має бути оснащений 
опорною пластиною, щобущ льнити дно 

журналу. Виготовлена опорна плита 

зт єї жсталевої стр чки9,5 мм 16кал бру 


як використовується для створення посл довника. Вир зати 25 мм 


довжини стал  тазакругл тьодинк нець, щоб 

в ндобреп дходив до нижньої частини 

журнал. Просвердл тьотв рд аметром4мм 
через середину тар лки, щобв нм г 
прикручувати до пружини. Загн ть останню котушку 
пружини в петлю та використовуйте 4 мм 

д аметр гвинта, гайки 


шайби, до 


прикрут ть опорну пластину до пружини (див 


малюнок К). 
ЗРАЕТМС 
МАЗНЕВ то. 
вн 
ви 
РІАТЕ 


ФІГУРА К. 


Тепер можна виготовити опорну пружину. Потр бен 
пружинний др ткал бру20 довжиною 60 мм, з 
якого можна сформувати пружину. Також потр бен 
сталевий стрижень д аметромб мм довжиною 


близько б дюйм в, навколо якого буде сформована 


пружина. 
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27тип 


ФІГУРА Л. 


Затисн ть стрижень у лещатах вертикально 
положення так, щоб було видно 4-5 дюйм в стрижня 
над щелепами тиску. Поставте середину 

д лянку дроту проти стрижня 

з гн тьдр туформ «Ш» (див. малюнок 

|) Затисн тьв дкритийк нецьц єї пружинива 
лещата, щоб загнутий к нець був видний над 

щелепи. Торкн ться ц єї виступаючої частини за допомогою а 
молотком, докив ннез гнетьсяр вно поперек верхньої частини 
щелепи. К/ нчик кожної з двох пружин 


"вилки" тепер повинн бутиз гнут назовн дляа 


довжина 2 мм. К/ нчики найкраще затискати 
кожної вилки в лещатах ї з гн тьїх 


формуйте за допомогою молотка та проб йника. Якщо 


за2 


дв з 


гнут частини довш 


мм, їхсл дзменшити 


задопомогою шл  фувальної машини. 


ІМЗЕВТ ВАЗЕ 
РІАТЕ З5РВІМС 


ФІГУРА М. 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Фото 13: Журнал готовий до 
складання. 


Тепер пружину потр бно вставити в 


прор зунижн йзадн йст нц 

журнал, щоб ми могли позначити позиц юна 
який просвердлити отв р,який утримуватиме 
пружину в положення (Див. Малюнок М). З 
пружина повн стю вставлена, позначтенижн й край 
журналу, напосад ,дев 


дв . Перенести цю посаду 


вилки спрямован 
збоку магазину приблизно на 2 мм угору 
в днижнього краю журнал в. Тепер дриль 
отв руцьомум сц в д10Д01,5мм 
д аметрчерезмагазинв додного 
стороною до  ншої. Коли вже весна 


вилки повинн заф ксуватися 


дв 
отвори тазапоб гти пружин 
випадання. Зн м ть пружину та 
можна вставити внутр шн частини (фото 13). 


Спершу просуньте п дписника в журнал, 
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пот м головну пружину та базову пластину в збор 
апот мазновувстанов ть утримуючу пружину, 
щоб утримати вс 


детало нам сц 


ЖУРНАЛ СТОП 


Журналуже повн стюз браний 

за винятком «зупинки» .Це б льшен чого 

складн ше,н жтонкий шматочок 15,88 х 

Трубка розм ром 34,93 мм х 16, використовувана для виготовлення 
журнал добре. Зупинка запоб гає 
журнал, щоб не заштовхувати його занадто далеко 
зброю, а також тримає магазин 

в положення, зачепивши за пружинний ф ксатор. 
Одинк нецьупорап дпилюється доа 

нший ко нець видаляється 


конус, а 


повн стю (Див. Малюнок М). 


вна 


МАСАЗІМЕ ЗТОР 


за 
ТАРЕВ 


ФІГУРА М. 


Перед тим, якупорвир зається з трубки, 

зазорм ж дном колодязя 

верхн й край пружинного ф ксатора повинен бути 
вим рюваний. Це повинно бути близько 6 мм, але це 
може бути трохи б льше або менше, залежно 

про те, як була сформована петля захоплення. 
Припустимо, що зазор становить 6 мм, товщина 6 мм 
секц я труби 15,88 х 34,93 мм повинна 

бутивир заним.Зн м тьодинк нецьупора 
задопомогою нож вки 


закруглитик нц 


двох отриманих зубц в напилком. 


' 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


Фото14:36 рний журнал. 


Фото 15: пружинний ф ксатор, що 


тримає магазиннам сц 


ЖурналбБуд вництво 
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Пот мна протилежномук нц  напилюється конус 
пол рована гладка. Конус дозволяє 

зловити, щоб ковзати через упор, ефективно 

тримаючи магазиннам сц 

Упори повинн 


бути зверху | знизу 


по дпиляйте повн стю, посунувши його назад 

вперед по поверхн файлу. Це 

важливо, тому що зупинка повинна спаровуватися 
деально знижн м краєм колодязя 

коли магазин вставляється в 

зброя. Посуньте обмежувач на магазин 

м ж11та 12 оглядовими ямами (фото 14). Це 

лише приблизне налаштування; в 

упор повинен залишатися в льним до повного 


зброя побудована, коли вона буде спаяна 


пост йнонам сц 


Вставте магазин в колодязь 

ф ксатор повинен перейти через упор  заскочити 
нам сце м цно тримаючи магазин 

нам сц ,(Фото 15). Невеликак льк сть 
може знадобитися подання до вилову 
станенам сце,  дужемалов льного 
люфт повинен кснуватим жуловом 
СТІЙ. Журнал, коли вставлений, повинен 


бутип дпост йним тиском вперед з боку 


верхня частина пружини ф'  ксатор | ф ксатор 
сама петля. Пружина усуває 
зайвий прост рвзадн йчастин колодязя, 


ефективно тримаючи журнал якнайближче 


до рампи подач ,наск лькицеможливо. 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


палець має бути гладков дшл фований, таквоно є 
зручно, коли тягнеться. Свердло 4 мм 

д аметр отвору через курок в 

позначене положення, як показано на (фото 

16). Вставити курок в ствольну коробку 


через захисний паз | закр п тьйого 


за допомогою 4-мм гвинта та гайки. 
Спусковий гачок повинен плавно повертатися на 
гвинт без будь-яких заїдань або закручувань. 


Спускова скоба виконана з а 


ТВІССЕВ 
ТЕМРІАТЕ 


секц яд аметром 50,80 мм (2 дюйми), 16 
вим рювальна трубка. Трубка має бути довжиною 
26мм, ккоженк нець має бути напиляним 


деальнор вно, посунувши захист назад 


дало над плоским файлом. Теперзакр п ть 


ФІГУРА о стерегти в лещата, але щоб запоб гти щелепи 


в даздавлювання його, стиснути щелепи проти 
конц  гарди,ане 

сторони. Використовуйтенож вкутазн м тьа 

секц  ю захисного кожуха, щоб створити прор з 
в дпов днодорозм р внакресленн «А». Це 
прор з дозволяє спусковому гачку проходити через 
спускову скобу. Дивлячись на охоронця як на 


циферблат годинника, прор звир занийт.о 


Фото 16: Спусковий гачок вир заний з край полотна нож вки вказує на 


шматка сталевої пластини. 
положення «десять до двох» ,як на малюнку «В». 


Тепер ми можемо встановити спусковий гачок 
захист. Обидва дуже прост тазрозум л частини - реч Зааі Шо 
зробити. Ми почнемо з тригера 


вир зання супров дного шаблону та приклеювання 


його до секц їстал товщиною 1/8 дюйма 


(Див. Малюнок О). Тар лкаповинна 


вим рятим н мум3"х2". Марк 26тт 
-пй о 
навколо шаблону та пробийте позначку 
перехрещене коло. Вир жтекурок за допомогою а 
нож вка напилок для формування. Розд ло | А 
бі . 


спусковий гачок, який натискає 


їх 


Маспіпе Тгапзіаїед бу Соодіе 


Курок захист 


Гарда повинна щ льно прилягати до 

захиснун шу, щоб вона залишалася на своєму м  сц 
за власним бажанням без пайки; хоча 

найкраще припаяти йогонам сц ,щобв нбувнад йним. 
Мабуть треба будев джати 

сторони охоронця, щоб зробити його а 


злегка овальної форми, перш ни  жце можливо 


притисн тькожухнам сце (Фото 17). Переконайтеся, 
що захисний кожух встановлено МАЛЮНОК Б 
запоб гтив льному перем щенню спускового гачка. Якщо це 


робить, зб  льшити ширину прор зу. 


Фото 17: Спусковий гачок захист, встановлен з наствольн й коробц 


132. 


Маспіпе Тгапзіаїеад бу Со0д4іІе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Шептало - це частина спускового гачка 

механ зм, що зв льняє казенну частину 

блокувати, коли спусковий гачок натиснутий. Це зроблено 
шляхом зм нид аметра10 мм 

шестигранний ключ, також в домий як 

«Ключ 


Шестикутн ». Це широко 


доступн зб льшост хорошого обладнання 


магазинах. Виготовляються загартованих 
стали, а через свою форму позич 

себе рдеальноп дходить для буд вництва 
доц льнешеп ло.Ключ можутьв др знятися 
довжина в залежност в двиробника, 

але довжина в цьому випадку не має значення, оск льки 
нам потр бн лише середня частина ключ в. 
Однак це робить будь-яку подачу 

зам ридлянеобх д 
модиф кац їскладн .Зц єї причиния 
надали чотири шаблони для виготовлення 
формування ключа проста операц я (Див 
малюнок 0). Обидвак нц ключаповинн бути 
видаляють, докив ннестане такої ж довжини, як 
Малюнок «А» . Розпиляти ключ нож вкою неможливо 
через 

тверд стьстал ,томукутовушл фувальну машину 
бажано оснастити прор зом 

колесо, необх дно використовувати. Якщо кутова шл фувальна машина 
абсолютно недоступний, один з 

можуть бути нож вков полотна з вольфрамовим покриттям 
вживан , хоча вони досить дорог 


Верхня вигнута частина ключа є 
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формують за допомогою напилка, апот м пол рують 
згладити наждачним папером. Шаблони є 

нескоп йовано та видалено, а навпаки 

ключ накладається на них з | нтервалами, поки не буде 
ключ в дпов дає шаблонам. Сторона 

ключ, який ми тепер називатимемо шептало, 
запилюється р вновположенн , зображеному на 
Малюнок «Б» . Швидше використовувати наст льну 

шл  фувальну машину, щоб видалити основну частину стал 
першн жзавершити використання файлу. Т льки файл 
достатньо стал 


, поки кутовий край не буде 


абсолютно р вна, ннедал .Цеплоскад лянка 


дозволяє передн й частин спускового гачка 

прилягати до б чної частини шептала. як 

показано на малюнку "С, тепер три отвори 

просвердлено шептало дод аметр в 
показан  позиц Ї.Б льший зних 

спочатку просвердлюються отвори. Це поворотний болт шептала 


отв р,в нмаєд аметр5мм розташований 


13ммв дк нцяшептала. Отв р 


можна просвердлити в шепталах,як  єзагартованими 


умов абойогоможнав дпалити Це буде 


залежить в дтого, який тип свердла використовується. Це 
краще свердлити отвори без 

в дпалстал  задопомогою «кобальтового» свердла 
6 ти.Вонирозроблен спец альнодля свердл ння 
через тверду сталь | дужекорисн , 
хоч досить дорого. Якщо цо є 

недоступний, опалення сл днагр тидо 

в носв титься яскраво-червоним кольором на д лянках 


деповинн бути зроблен отвори. Це повинно 


виконати дв ч ,даючистал охолонути 

пов льном жкожним нагр ванням. Найкраще 
використовуйте для ц єї процедури пропановий пальник 
оск лькив ндаєнабагато вищ  температури,н жа 
пальник з бутановим картриджем. 

Оск льки шептало має восьмикутну форму, то 


перший отв рпотр бно просвердлити на кутовому краю. 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


5еаг Соп5Егисбіоп 


Спочатку просвердл тьотв рд аметром2 мм 
шептало, 1Зммв дк нця,пот м повторно просвердл ть 


отв рдок нцевогод аметра5 мм. Другий 


Теперотв рд аметром 2,5 мм просвердлено праворуч в д 


отв р5 мм. Точної позиц їцього немає 


занадто важливо, але, грубо кажучи, це так 


приблизно наЗммв дк нцяшептала. Фото 19: Видзверху шептала з обома 


Знову ж таки, перед спробою напиляйтер внуд лянку встановленими штифтами. 
просвердл тьотв р, щоб свердло не з сковзнуло 


кут. Заразщеодинотв р2,5 мм 


просвердлено через сплющену д лянку, 44 мм 


в дк нцяшептала. Д рає 


розташований трохи нижче кутового краю, як показано 


на малюнку "С". Готове обсмажування є 


показано на малюнку "0". 


Фото 20: пружина, гвинт гайка. 
Нарешт вставте пружинний штифт д аметром 2,5 мм 


укоженотв рд аметром25 мм дор вної довжини 
штифт видно зобох бок вшептала, 

(Фото 18 19). Кожен штифт має бути 1 дюйм 

в довжину. Шапка готова до роботи 

встановлено, алепершн ж це можна буде зробити, ми 
необх дно зробити шептало пружинним (Фото 20). 

В нвиготовлений з смуги пружинної стал 

розм ром У дюйма х 20. Весна повинна 

мати довжину 88 мм. Свердло д аметром 6 мм 


отв рнав дстан 9ммв додногок нця 


пружину, пот мз гн тьіїї пальцями, 


ЗЕАБ 
6 і Я «В». 
приблизно такої ж форми, як ф гура ЗРАВІМС 


Пі 


Фото 18: Шептало - модиф кований ключ. ФІГУРА Р. 
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ФІГУРА "О"' КОНСТРУКЦІЯ ШЕПТАЛА 


Вептоує 


| 


Шептало виготовляється шляхом модиф кац Ї шестигранного ключа. 


Кіе го 5паре 


- 


в. 
НН оо Й оо 
Ейе аг 
«о 44 нн 
- 2.9 
13 --| 
2.5 
Ю. 
Зеаг іетпріаїе 
« зовано БОММО зезевнавя з 
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з браному вигляд 
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Вставте пружину через виїмку шептала 
закр п ть його нам сцо задопомогою торцевого гвинта 
шайба гайка. Шептало тепер встановлено 


над пружиною  закр пленийнам сц задопомогою 


гвинтд аметром 5 мм. Це повинно 


мати довжину 35 мм | триматисянам сц задопомогою 
гор х.Довга передня частинан  жки спускового гачка 
повинна спиратися на верхню частину 
виступаючий штифт на плоск й сторон  шептала. 
Коли спусковий гачок натиснутий, шептало повинно 


опуст тьвниз, щоб йоговерхн йвигнутий к нецьбувр вним 


з верхньою частиною ствольної коробки, (фото 21). 


Не переживайте, якщо вона трохи вище або нижче 
уцьому положенн в нвсеоднозв льнитьказенну частину 
блокв дм нно.Головним пр оритетом є 

щоб шептало не зв'язувало | незач пало 
шептала або курка. В н повинен рухатися 
плавно | бутип дпост йним вгору 


тискв дпружини. 


Нижня ствольна коробка тепер повн стюз брана, 


(Див. Фото 22),  миможемо почати будувати 


верхня половина п столета-кулемета. 
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Фото 22:Повн стюз брананижня ствольна коробка. 
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ЗІЯЛІЛОЧИЯ ЧЯАлОї аЯПЯ М Я55У ЛАППЛЯ 


раєпі лабо 1, СІ 
Зшалдйя лв25 Ії 
нод чає) 01 
цоуєз Зшлая сб 
вила зувіі о5кя 18 
доз5 зштедбеці 
зштебви 

пам ашоебеиі 
дашва роза 
ламодоя 
кає 
лаб, 


райо с 


«осі с і 


5. ЯЧ ОФІЯ 
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Фото 24: Свердл нняотвор вп дболти 
Верхня ствольна коробка виконана з ан нижньої ствольної коробки. 


1172" довжини коробчатого перер зу30х30х2 мм 


трубки. Це точно той самий розм р,який використовується для Коли обидва приймач все щезатиснут разом, 


нижня ствольна коробка, х ба що кал бр нанес тьл тери «ЕР» на праву сторону верхньої 


має бути важчим, а саме товщиною ст нки ствольної коробки. Навпроти (зл ва 


2 мм.Першн жмизможемо вир затинеобх дне сторон: «Унапишо: стві теризене атом м 


заглиблення в трубку, воно повинно бути зн м тьшлангов хомути (Див. Малюнок Т). 


| з 
тимчасово кр  питься до верхньої частини нижньої Де з'єдналися два приймач 


ресивер за допомогою пари затискач вдляшланг в разом, (нижня сторона), писець «ММ/» . Це є 


(фото 23). Для цього магазин добре затискають необх днорозм тити кожну сторону 


необх дно видалити. Переконайтеся, що таким чином, щоб забезпечити наступне 


на правильних сторонах вир зан поглиблення 
казенник, (к нець рукоятки) обох трубнар вн , 


Ми приймач. ло терн позначки 
що кожна трубка майже  деальна Р В р 


вир внювання, наск льки це можливо. Ретельно затягн ть по дставка для порту викиду (ЕР), отвору викиду 


обидва затискач , щоб утримати трубки в цьому положенн (ЕН)  Мадагіпе М/еї| (МУ/). Нижн й 


М Тепер приймач можна знову з брати 
Затисн ть цей вузол у лещатах (ниж 


ствольною коробкою вгору) 4 просвердл тьотв рд аметромб мм в дкласти вб к,оск лькинам це не знадобиться 


через два нижн отворип д болти ствольної коробки знову, поки верхня приймальна коробка не заповниться повн стю 


через у верхню ствольну коробку (фото 24). з/-оран, зсіеперівимки можнавир: ати 


Просвердливши дв приймач в уверхн й приймач (Див. Малюнок 1). 


таким чином ми можемо бути впевнен , що вони будуть у нас Ми почнемо з малюнка «А» , який показує 


точне центрування при наявност зброї положення порту викиду та 


нарешт з брано. 


прор з рукоятки затвора. Використовуйте встановлений квадрат 
напиш ть положення отвору викиду 

на праву сторону ствольної коробки, де 

ми позначили «ЕР» ран ше. Портне може 


бутивир зан нож вкою, тому ряд 


з'єднувальн отвори З або 4 мм 


Фото 23: Ресивери скр плен м жсобою д аметром, просвердлен вздовж внутр шньої сторони 


двома шланговими хомутами. знакил н їрахунку. Це дозволить 
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небажаний проф льстал 


видаляється за допомогою короткого стрижня та а 
молоток. Зубчаст краї навколо 
внутр шню окружн сть порту тепер можна 


бути подано гладко. 


Тепер прор зрукоятки затворавир занийуверхн йчастин 
правий кут ствольної коробки. Це є 

розташований нав дстан 55ммв дказенної частини 
ствольної коробки має довжину 110 мм. Марк 


початок | к нецьслота,пот мфайл 


р внуд лянкум ждвомам тками. Ця квартира 

площа має бутинаст льки широкою, щоб дозволити 

кутовий край, який потр бно свердлити, щоб свердло 

нез  сковзнуло з кута. Знову ж таки 

поглиблення неможливо вир зати пилкою, тому 

просвердл тьсер юотвор вд аметромбмм, 

повс йдовжин р внинної д лянки. Ан 

тепер для р зання використовується кутова шл фувальна машина 
розширити прор з. Це дозволить створити плоский файл 


щобув йтивслот,який пот м використовується для його подач 


наширинув дбдоб,5 мм, (фото 25). 


Фото 25: Верхня ствольна коробка зус ма 


поглиблення вир зати. 


Гн здоможнавир зативнижньому положенн ,якщо 
потр бно, алененижче20ммв д 
нижн й край ствольної коробки. Це нижче 


положення шл ца рукоятки затвора тим 6 льше 


естетично привабливий, якщо дивитися назовн шн й вигляд 
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важлив  длявас, алея просто 
поставив паз у точний кут 

позиц Її, як «щасливого середовища» , так щоб 
говорити. Цесправд лише особисте 


уподобання щодо того, де знаходиться слот 


позиц онується. 


Тепер ми можемо повернутися до малюнка «В» | вир зати 


виїмки для магазину добре обпалити. Знову 


використовуйте встановлений квадрат, щоб зберегти кожен 


писар знак як квадратний точний, як 

можливо, пот мвир жтев показаному положенн 
за допомогою тих самих метод в,як описан вище. 
Теперл воруч просвердлено п'ятьотвор в 

сторон ствольної коробки, як показано на малюнку 
"С". Провед тьл н ювнизпол в йчастин 
сторон , якомога ближче до центру. 

Зроб ть позначку 76 ммуздовжц єїл н ї 
(з передньої частини ствольної коробки)  дрильа 
Уцьомум сц отв рд аметромб,5 мм. Це 


отв рп зн шеприйме виштовхувальний болт 


Ус  заглибленнявир зано,кр м 


чотири отвори в нижн й частин 


"СУЩ 


малюнка 


отворимають д аметр Змм 


незабаром прийме петл  стропа. 


Однакт лькидотихп р, покине будуть зроблен  петл 

просвердл ть дваотворизарозм рами 

на малюнку "0", малюнку "С". Петл для стропа 

формуються зв др зкад аметром З мм 

(або трохи б льший) сталевий стрижень, як показано на 

Цифра"У".В др жтедвастрижня довжиною 65 мм 
напиляйте точку накожному к  нц 

Звичайний прут з м'якої стал деально п  дходить 

доситьм цний для петель стропи. 

В дм ряйте20ммв дкожногок нця 

стрижня та сформуйте їх у форму «Ц». 

згинаючи їхуц й точц 


.«Внутр шн йрозм р 


петель стропа повинен бути 
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Прор здля ручки затвора 


ВЕРХНЯ 
43 ПРИЙМАЧ 


НИЖЧИЙ 
Ф ПРИЙМАЧ 


Вигляд ствольних коробок ззаду, 
як при приц люванн зброї. 


"ЕН"(викидний отв р) 
«ЕР» (порт викиду) 


ЦИФРА "Т" 
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ПРАВА СТОРОНА 42 мм 
ПОРТ ВИЖИВАННЯ 


ЦЕНТРАЛЬНА ЛІНІЯ 


(ЛІВА СТОРОНА) 
ЕЖЕКТОРНИЙ ОТВОР 
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приблизно 28 мм, але не хвилюйтеся, якщо це трохи 
б льш-менш, це не має великого значення. 
Вставте одну з гострихн жокводнуз 


отвори для петель з постукайте ншун жку 
молоток. Це позначить позиц ю 

друге положення отвору петл на 

сторон приймача. Тепер виконайте це 
та ж процедура для другої петл 


пот м просвердл тьдваотвори. 


Сл щ нгпетля 


) ле 


| 


о 
63 
2 
- 
Ф «о 28 
(л 
З 
З 
Ф 
| 
| 
9 
ю 
Фі 
З 
З 
МАЛЮНОК У. 
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Фото 26: Петл 


слонгуср бн 


припаян нам сце. 


Просуньте кожну петлюнам сце 
виступає приблизно на 6 мм (4 ") збоку 
приймача. Кожна петля стропи зараз 
пост йно утримується в положенн з невеликим 
краплю ср бного припою, або звичайний електричний 
(М'який) прип й, нанесенийнам сце, де 

но жкипетл 


проходять через б чн сторони 


ресивер, (фото 26). 


Верхня ствольна труба готова 
готовий до встановлення звнутр шн м 

робоч частини. Однак до того, як мизможемо п д йти 

ствол, казенна частина, бойова пружина 

против дкатний щиток, ми повинн 


встановити три "вал 


Замок Соїіаг5 всередин ствольної коробки. 


Нашийники мають два призначення, по-перше, вони 


дозвольте з'єднати дв ї приймач болтами 


разом | д ютьякф ксатори для 
ствол, затвор бойова пружина в збор 

Нашийники мають р зноман тневикористання, наприклад 
утримуючи шестерн  ташк винамашин 


нструмент в широко доступн в дроїг 


постачальники гайки хороше обладнання 
магазинах. Ком рвим рюєтьсязарозм ром 
прутка абовалав нповиненв дпов дати, ншими словами, якщо 
потр бенком р,щобп д йтидоштангид аметром 1 дюйм, 


просимо нашийник 1".Наш п столет-кулемет 


вимагає п'ятнадцятьком р в"»". 


Маспіпе Тгапзіаїеад бу Со0діе 


Верхн й приймач 


Зовн шн йд аметр(ОР)ком ра"»". 

зазвичай становить 1 дюйм, однак, купуючи, 

щоб переконатися, необх дновим ряти Ор 

вони мають правильний д аметр. Це добре 

варто зазначити, що ви це зробите 

часв дчасузустр чаються нашийники, як , 

Хоча 2", цене 1" ОД, але 

трохи б льший або менший. Це пов'язано з тим, що 
виробники можуть бути р зними 

ком риздещо ншими специф кац ями. 
Заумови, щоком ри мають 25,40 мм 

- 26 мм (1") вони добре ковзатимуть 
всередин приймальної труби. Також вим ряйте 
довжина (товщина)ком р в; Вони 

має бути близько 11 мм у довжину. Кожен 

ком р буде оснащений гвинтом, 


яка при затягуванн | утримує нашийник 


брусок або трубу, доякоїв н прикр плений. Ц 


гвинти не потр бн  длятрьох 


хомути вставляємо всередину ствольної коробки; 
їхсл дв дкрутити 
в дкинуто. Внутр шн йд аметр (ІО) повинен бути 


бутизб льшенимнадвох зтрьохком р в 


в дпоточних 12/70 мм (/2")доІ0 


14,2 мм. Причини цього будуть 


станеочевидним п зн ше. 


14,2 мм, (9/16 дюйм в) розгортка кон чного штифта є 
необх дн дляц єїмети.Іпрямий, 
кон чн розгортки широко використовуються в 
техн кита широко доступн 

друга рука. Хорошим джерелом постачання є 

вживан нструменти та обладнання 
дилер в,дец л ящики розгорток 
можуть бути знайден .Багато збанкрут лихзапас в 
у невикористаному стан також можна придбати 
на частку нової ца ни. 


Що 6 ви не робили, не купуйте нового 


-46- 


а 
т- 


Фото 27: Нашийники розточен 


за допомогою розгортки або под бного  нструменту. 


розгортки, вонинепом рнодорог , 
, як зазначено вище, це є 
непотр бно це робити. При покупц будь-якої 
розгортка б/у, завжди перев ряйте це 
р жуч  кромкигостр 
непошкоджений, якщо сумн ваєтеся, запитайте в когось 
хто знає Над йнозакр п тьнашийник 
лещататапом ст тьрозгорткуув дпов днем сце 
Тримач м  тчика або ручний дриль 


використовується, якщо патрон достатньо великий 


прийняти д аметр розгортки. 


Щоб переконатися, що розгортка точно проходить 
через манжету, тримайте розгортку як 

близько до прямого кута до ком раобличчя як 
можливо. Застосуйте дуже легкий тиск вперед 

до розгортки, поки вона не пройде до ко нця 
через центрком ра (фото 27). 

Проводиться точно така ж процедура 


на другому з ттрьохком р в.Тпе 


ком ритеперготов вставити всередину 


приймач. Купол Еїеуеп д аметром 6 мм 


гвинти зголовкою п дголовку, довжиною 6 мм (вим р 


в днижньої частини голови до к  нця 


нитки), необх дн для збереження 


ком ривположенн . Гвинти з торцевим торцем повинн 
мають такий самий розм рр зьби (крок), як 
р зьбов гвинти, тому гвинти з торцевим торцем будуть 


гвинти в хомути, Кран також повинен бути 
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придбано зтим жерозм ромр зьби, що й 
гвинти. Два отворид аметром б мм,як ми просвердлили 
ран ше, (коли були два приймач 


затиснут разом) дозволяє два з 


хомути,як закручуються всередин ствольної коробки. 


Вставте перший зм ненийком ру 


приймач, безпосередньо перед портом викиду, 

вир вняйте отв р для установочного гвинта хомут вз 
отвором п дболт ствольної коробки. Використовуйте шестикутник 
ключ  загвинт тьодин згвинт в зголовним торцем 
черезст нкуприймача в 
ком р.Затягн тьгвинт, щобм цно утримувати 
ком рнам сц .Тепер вставте другий, 
(беззм н) ком рвказенну частину 
приймач  закр п тьйогонам сц задопомогою 
така сама процедура. Третя, (зм нена) 
ком равставляєтьсязл вав двикиду 
порт.Уцьомум сц просвердл тьотв рд аметромбмм.5.5 
ммзл вого боку порту, закр плюючи 
закр п ть його нам сцо задопомогою торцевого гвинта. Переконайтесь 
щобвс три гвинти були добре затягнут , щоб 


запоб гтизсувухомут в. Два 


ком ринапередньому  казенномук нц в 
ствольна коробка тепер просвердлена на трьох | нших 
сторони, тому коженком р приймає три 

б льшегвинт в.Трет йком р,зл вав д 

порт просвердлюється лише з двох стор н, тобто 
зверху зд зл ва. Мине можемо бурити наосл п 

кр зьст нкиствольної коробки та спод ваємось 
знайд ть центр кожного ком ра. Миповинн , 

тому знайд ть положення кожного ком ра 

перед свердл ннямотвор в.Найпрост ший спос б 


використовувати косинець накреслюватил н ю 


навколовс хтрьохстор нствольної коробки 


наодн йл н їз центром кожного гвинта з головним торцем 


встановлено ран ше. Тепервим  ряйте до центру 


кожнул н ютапробийте позначку. Це буде Фото 28:Триком ри,встановлен на 


дайте вам положення ком р вна приймач. 
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з кожного боку ствольної коробки. Де 

сло ди пробивання вказують, свердл тьв Дд2доЗ мм 
отв рд аметрачерез нш  сторонитрьохком р в. 
Тепер використовуючи правильний 


д аметрсвердла для розм рум тчика, тобто 5 мм, 


повторно просвердл тькоженотв рдопотр бногод аметру. 
Коженотв р тепер простукується, а  нший 


встановлено тазатягнутов с мгвинт взголовним 


торцем (Фото 28). Подив ться через трубкув д 


торець до торця та перев рте,чигвинти закр плен 


невидно вцентр ком р в. 

Якщо к нц гвинт ввидно, вони 
необх дно скоротити. 

Зком рами,закр пленими всередин 


приймача, можна приступати до складання 


подо гнатиствол, казенну частину 


бойова пружина в збор 
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Виготовлення нар зного ствола знадобиться токарний 
верстат | нар зний верстат 

Очевидно, в дносно небагато людей мають так 
обладнання. З будь-якою вогнепальною зброєю 
описувати як домашнє, ми повинн 
скомпрометувати притаманну точн сть 
нар зний ствол, для легкої конструкц Її 
гладкоствольний вар ант. Покиточн сть 
по столетабогвинт вка дужеважлив , 
вогневам ць кулеметного засобу 

точн сть має другорядне значення. 
Над йнод стаючиякомогаб льшекуль 

мета якомога швидше є головною 

розгляд. Якщо ви волод єтеабо маєте 

доступ до токарного верстата, очевидний метод 
конструкц я бочки полягала б у тому, щоб її обробляти 
яксуц льну одиницю. Свердловина потребує 

механ чної обробки дод аметра 7,5 мм, використовуючи 
свердло «довгої сер ї»,апот мазвичайним способом 
за допомогою патронника 


в дпов днийкал бр камерного розширювача. 


Куля кал  бру 32 буде гарною пресовою посадкою 


устовбур ,обробленому до д аметра отвору 


7,5 мм. Для набоїв 380-- д аметр свердла 
8,7 або 8,8 мм. Тпе 

доц льну бочку зробити набагато легше. Це 
складається з двох компонент в, тобто 


довжина високом  цної безшовної труби, 


посилений сер єюзамк ввалу 
ком ри. Нашийники однакового розм ру, 
тобто 0", якт 


,як  мищойно прикрутили 
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всередину верхньої ствольної труби. 

Стовбурна труба -- це безшовна механ чна труба 
довжиною 9 дюйм в 14,9х 3,25 мм, 

(5МТ). Категор я«5МТ» «5НТ». 

трубки використовуються тихо широко для 
промислового застосування та ї деально 
достатньої м цност для саморобного ствола 
вогнепальної зброї. Нашийники не т льки 

по дсилити стовбур, алетакож зб льшити 

бочкизовн шнього д аметра, що дозволяє 

ствол встановлюється уверхн й ствольн й коробц 
Передтим,якп д брати хомути, стовбур повинен бути 
п дпатрон.32кал бру 

патрон, (Див. Додаток «Е» для 380 

кал бр). Для патронника ствола а 

знадобиться «камерний розширювач» (див 

Додаток "С' для списку постачальник в). По-перше, 
бочка повинна бутим  цнозакр плена в лещатах. 
Пом ст ть квадратний хвостовик розгортки ва 
в дпов дний тримач крана,апот м посуньте 
розверткавотв рствол в. Приступити до 
обертайте розгортку за годинниковою стр лкою, 
одночасно застосовуючи легкий тиск вперед до 
розгортка. Невелика к льк стьнар зки 
з'єднання" також сл застосовувати до 


розвертки р  жучих кромок, щоб забезпечити гладк сть 


зак нчитидовнутр шньої окружност 


ст никамери.Зн м тьрозгорткуна 


нтервали п  дчас процесу камерування 
ретельноочист тьотв рствол в 

дротяною щ ткою для чищення. Коли а 

патрон буде вставлено на глибину, де 

З мм основи картриджа виступає з 

казенник ствол в, патронникнар заний до 

правильну глибину. Причина цього 

випинання станепом тнимп зн ше 


коли ми починаємо збирати машину 
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Фото 29: Основа патрона повинна 


виступати з  стволана З мм 


казенна частина п столет в (див. фото 29). 
ПО сля процесу камерування, 

горловина камери повинна бути скошена, 
(з фаскою), використовуючи  нструмент для 
зенкерування або  нструмент для видалення 
задирок. Метою скошування входу в патронник є 

з магазина 


забезпечення плавної подач ї патрон в 


в ствол. Тпе 
фаска повинна бутивир зана, щобвонавим  рялася 

приблизнов д1ммдо 1,5 мм (позначено стр лкою), 
(Див. Малюнок Х). Нарешт видал ть будь-яку 
металеву стружку тощо з внутр  шньої сторони 
патронник 


отв р, перев рте,чиа 


картридж плавно вставлятиметься п днього 


власний  мпульс. 


МАЛЮНОК Х. 


Для камерине потр бно застосовувати силу 
картридж, в нповинен плавно ковзати в 


патронник. П слярозр зання 
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ск сгорловиникамери перев рка 


картридж п дходить, можна починати зб рку 


стовбур. 


На стовбур  встановленош сть -дюЙМовихком р в 


такого жрозм ру,якт ,що прикручен  всередин 
верхн й приймач. Один у насуже є 


обойма ствола кр питься болтами всередин ствольної коробки, до 


праворучв дпортувикиду. Це 


знятий з ствольної коробки та розм щений 


над патронником ствола. Це 
ком рвжерозточено доан 


внутр шн йд аметр14,2 мм (9/16 дюйм в)  маєщ льно прилягати 
натиснути на стовбур. Щеп'ятьком р в 

тепер потр бно розширити, використовуючи те саме 
14,2-мм кон чнарозгортка, яку ми використовували ран ше 
ушостомурозд л .Одягн тьдваком рина 


ствола, за утримуючим буртом ствола, а нш три 
перед утримуючим 

ком р, (Фото 30). Використовуйте шестигранний ключ 
ретельно затягн тькр пильн гвинти 
кожен зп'ятиком р в.Важливо, щоб 
над ньте стопорний хомут на стовбур 
так само, як це було всередин 


приймач. Якщо це не так, це буде неможливо 


прикрут ть ствол до ствольної коробки. Вставте 


з браний ствол в ствольну коробку 


закр п тьйого чотирма гвинтами 
знятий ран ше, (фото 31). З бочкою 
в положенн 


, переконайтеся, щов ннад йний справний 


нерухатися не обертатися. Дуже мало "грати" 


має бутим ж трубкою та манжетою 

зб рка.Якщо п сля розточування хомути 

не сповзе на дуло, дуло 

можнав дшл фувати наждачним папером до повного 
ком ри плавно зсуватимуться. Це є 


тут варто зазначити, що якщо 16 вересня" 
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ком риможуть розташовуватися (з зовн показано, однак, що втой часякком ри""є 

д аметром 25,40 або 26 мм) вони будуть ковзати легкодоступн ,т внестандартних 

прямо на ствол без необх дност їх дробов розм ризазвичай важче 
висвердлювання. Якщо доступно, с м 9/16" знайти. Однак при покупц ншого варто 
знадобляться хомути, ш сть для бочки попросити нашийники 9/16". 

зборки одинл воручв д матер ал в,оск лькивони можуть бути доступн у вашому 
порт викиду. Особистий досв дмає область. 


Фото 30:Повн стюз браний ствол. 


Фото 31: Стовбур, встановлений на ствольн й коробц 
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зазвичай ми можемо досягти точност лише 


доступний для власника токарного верстата. на одномук нц 
прор зтрубкитепервир заний, 32 мм 
довжиною З мм завширшки, використовуючи розр з 


круг, встановлений накутов йшл фувальн ймашин .Тпе 


пот мобр зається правильно 


розм ризадопомогою надф ля (див. рис 


У). Не переживайте, якщо прор з трохи менше 
Як показано в попередньому розд л ,ценетак 
н жцевим рювання З мм, ценетак 
необх дно мати токарний верстат, щоб зробити п столет 
занадто багато значення. Якщо кутової шл фувальної машини немає 
стовбур, а так само фрезерний верстат 
внаявност ,сер ям жсполуч 
непотр бно конструювати казенну частину 
можна просвердлити отвори, щоб видалити б льшу частину 


блок, або «болт» , як його зазвичай називають. 
сталь, першн жшл цбуде заточено 


Звичайний спос б конструкц їболта 

розм ри. Цей слот є «Е|есбог 5І0ї», 
було б виробити його з твердого т ла 

до якого вставлятиметься «виштовхувальний болт» . 
проф льсталевий. Для б льшост потенц йнихп столет в 

курс. Ми обговоримо цю просту частину в 
виробник в, цей метод буде поза 

наступний розд л. 
запитання. Однак якщо мит льки включимо 

Теперк нець трубки з отвором ежектора 
т  д лянкиболта,як суворо 

«потайна» за допомогою ручного свердла, оснащеного 
необх дн , гноруватит ,як є 

« нструмент для р занняконус в» (не використовуйте а 
н ,«скелетон зувати» болт можна швидко 

зенкером, оск льки це призведе до неправильного 
з бран зв др зкатруби 

ступеня конусност ), (Див. Фото 32). Тпе 
сер ястопорниххомут ввал в, монтаж 

призначення кон чного ст нного поглиблення, як ми 
насправд дуже схоже на бочку. 

тепер будемо називати це, щоб зробити годування 
Якщо у вас є токарний верстат або ви когось знаєте 

патрони з магазину в патронник а 
хто робить, болт можна легко повернути як 

6 льшнад йний процес. Якщо кон чнанар зка 
ц льнаодиниця (Див. Додаток «Б». 

нструмент недоступний для вас, заглиблення може 

креслення машин ста). Щоб з брати 

можнавир затиз прямими ст нками за допомогою свердла д аметром 9мм 
«доц льний болт» довжиною 130 мм (5 1/8 дюйма). 

для затвора 32 9,7 або 9,8 мм для затвора 
12,70 х 2,03 мм (У»" х 14 г) 5МТ/5НТ або 

.380.Сл д, однак, зазначити, що якщо 
Потр бна трубка ЕВУ/. Спочатку обр зається трубка 

свердла використовуються для вир зання поглиблення, яке повинно бути 
довжини,  коженк нецьп дпиляний повн стю 

виконується до того, як буде вир заноотв рвиштовхувача. 
плоский. Трубор з, (є в будь-якому 


збер гати), єточним методом забезпечення 


коженк нець труби є якомога плоским. 


Використовуйте фрезу, щоб зробити неглибоке к льце 


навколо трубки, апот мнапиляйте вниз до 


знакк льця. Використовуючи цей простий метод, Фото 32: Інструмент для р занняконус в 
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шшоОєТ 


ФІГУРА У. 


Виїмка приймає основу 

картридж, який, можливо, пам'ятаєте 

виступаєнаЗ мм в дказенної частини 

стовбур, (Див. Малюнок 7). Заглиблення вир зане 

наст льки глибоко, щоб дозволити картридж 

по дставудля«сид ння» наглибину 2 мм, немає 
дал , (Див. Додаток «Е» для болта 380 

розм ри). «Бойник» тепер може бути 

встановлений всередин  трубки,в нмаєд аметр 8,5 мм 
д аметром довжиною 31 мм.В др жтестрижень 

потр бної довжини, переконавшись, що кожен к нець плоский, 


вставтейоговкон чн к нц трубок (Див 
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САБТВІЇСЕ 
ВЕСЕ85 


ФІГУРА 7. 


малюнок АА). Просуньте стрижень до верху 

ко нець стрижня на 2 мм нижче к  нця 

трубка. Стрижень утримується двома 

сталев шпильки. Просвердл ть дваотворид аметром 2мм 
через трубку та стрижень, розд л тьнадва 
Шпильки д аметром2 мм,д аметряких становить У дюйма 
довжина. Перший отв р для шпильки розташований 
приблизно на 2 мм вищек нцягн зда виштовхувача 
другий приблизно на 10 мм вище першого 

отв р.З стрижнем,закр пленимнам сц ,а 

Кон чнаст нказаглиблення глибиною 2 мм 
створюється заглиблення, яке було б зазвичай 

вр заний у передню поверхню болта. 

Ця д лянказатворап ддається сильному тиску в д 

в ддач 

го льзип дчасциклупостр лу. 

Одн дваштир недостатньом цн 

щоб витримати ц тиски, тому стрижень 

також повинн бути припаян ср блом для додаткового використання 
сила. Як показано на малюнку АА", 


прип й наноситься на зазорм жв 


стрижень | внутр шнючастину трубки. Використовуйте низький 
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температура плавлення ср  бного припою в сполуч 
зфлюсом  пропановим пальником. Два 


шпильки повинн бути вибит стрижень 
видалено. Ретельно покрийте стрижень 
штифти з флюсовою пастою, апот мзновувставте їх 
в трубку болта. Нагр йте верхню частину або близько того 
вузол стрижня та труби, покив ннестане 
св тло-червоного кольору, апот мнанес ть 
прип й. Бажано дозволити ст льки ж 
прип йякомога прот каєм ж стрижнями 

тюбик, алене наносите ст льки, що Його 
переливається на верхню частину самого стрижня. 
Ср бнийприп йбудест катилишена, 
дотримуйтеся, поверхонь, як з спочатку були 
оброблен флюсом. Тому переконайтеся, що н 
флюсприсутн йнаверхн йчастин  стрижняран ше 
починаючи нагр вати трубку. П сля пайки, 
дайте проб рц охолонути, аленегас ть 
цеувод .В дпол руйте трубку наждачним папером 
щоб видалити будь-як ї залишки флюсу та видалити 


будь-який надлишок припаяти напилком. 


Ми вжевир залигн здо ежектора, але 
тепер ми повинн зб льшити його глибину на ап 
додатков 1,5 мм. Це можна зробити за допомогою 
одне з великих нож  вкових полотен, 

або три стандартн 


леза, скр плен скотчем. 


Провед ть лезом туди-сюди всередин 
прор з, покине буде досягнута необх дна глибина. 
Гарне м 


сце, щоб знайти вживану електронож вку 


ріаде5 -- ваш м сцевий  нженерний магазин. 


Перегляньте см ттєв баки ви 
має бути взмоз  знайтиоднуабо б льше, 

ц лкомдостатньодля ц єї мети. 

Наступним кроком є свердл ння д аметром 1,5 мм 
отв руверхньому центр стрижня бойка 
наглибинув д10до 12 мм. Це 


отв р приймає зроблений бойок 
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ФІГУРА АА. 


за допомогою хвостовика свердла д аметром 1,5 мм. 
Просвердл тьотв рнапевну глибину, скаж мо 
наш приклад, 12 мм. Бойок повинен 

виступати на тммв д верхньої частини лицьової частини стрижня 
отже, бойок повинен мати довжину 13 мм. Іншими 
словами, шпилька 

має бути на 1 мм довшим за глибину 

отв р,уякий в нвставляється. Використовуйте а 
натертикам нь  сформуватиодинк нецьшпильки 
невелика конусн сть.Нанес ть краплю клею для 


по дшипник в«Цосіїїе» вотв рдляшпильки та 


вставте бойок. Тепер залиште все 


Маспіпе Тгапзіаїеад бу Со0діе 


36 ркаказенної частини 


збирання, поки клей не схопиться. Завжди 

перев ртетаще раз перев рте, чиє шпилька 
правильноп д гнаний до виступу 

вим рювання перед остаточним приклеюванням 
штифтнам сц .Якщо шпилька неправильна 
встановлено, зброя або нестр лятиме, або 

штифт зачепиться за основу картриджа 

патрон ковзає з магазина в патронник. Це може 
призвести до руйнування зброї 

заклинити або зробити цикл випалу нестаб льним 
ненад йний.Заразрозм щенос мнашийник в 
надготовою зб ркою труби, як показано 

на малюнку «ВВ» . Вони такого ж розм ру,як 
т ,що використовуються для стовбура, тобто 7" будуть 
ковзайте прямо без будь-яких зм н. 

Однак на одному з бурт в просвердл тьа 

отв рд аметром 5 мм прямо навпроти 

кр пильний гвинт через б чнуст нкухомут в. 
Постукайте по цьому отвору, щобв нвзявб мм 


д аметргвинта з головним торцем приблизно 18 мм 


довжина. Насуньтевс с м манжетнатрубкузк ниця, 
протилежного отвору виштовхувача 

трет йком р, просвердлений з додатковим отвором. 
Склад тьком ритак, щоб вони були 

повн стювр веньзк нцем трубки 


апот мзатягн тьустановч гвинти. тре 


Гвинт з головним торцем 6 мм виконує роль ручки болта 
тепер його можна вкрутити 

модиф кований ком р, (фото 33). Якщо ми подивимося 

передня грань болта, безпосередньо в 

заглиблення, на яке має бути спрямований отв р ежектора 

положення «три години» та засув 


ручка до десятої тридцяти (Малюнок СС). Повн стю 


тепер можна вставити з браний болт 
приймач.Зн м тьручкузатвора 

посуньте болтнам сце. Тепер прикрут ть 
рукоятку затвора назад в затвор через 


прор з рукоятки затвора. Подив ться через ежектор 
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отв рул в йчастин ст нкиствольної коробки, 
переконайтеся, що гн здо ежектора видно, 
правильновир вняно з отвором. 

При необх дност в дрегулюйте ручку затвора 

положення, доки не буде досягнуто вир нювання. Зараз 


м цнозатягн ть ручку болта (Фото 34). 


Зазор м жказенною частиною 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


ствол передня грань затвора повинн 

тепер перев рити. Цевим рювання 
важливо, взагал кажучи, це 

має бути можлив сть вставити тонкий шматок 


карткум ж двома поверхнями. Розрив 


гарантує, що болтневр зається в 
казенна частина, якщо зброя має "суху стр льбу", 
тобто без патрона в патроннику. Злегка перем  стивши 


стопкухомут в вперед, можна зб льшити зазор або 


перем  стився назад для протилежного ефекту, 


якщо необх дно. 


Фото 33:Повн стюз браний болт. 


Зверн тьувагу на положення гн зда виштовхувача в дносно 


ручка болта. 


Фото 34: Затвор встановлений у 


повн стюз брануверхню 
ствольну коробку. 


259. 


Маспіпе Тгапзіаїеад бу Со0діе 
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Ежектор є частиною автомата 

вогнепальна зброя, яка «викидає» використан г льзи 
черезотв рвикидуп дчаспостр лу 

цикл, За дуже незначним винятком, 

Ежектор зазвичай складається з простої лопат 

що з'єднується з основою 

патрон,оск лькив дкатнаг льза приводить в рух 
болт назад; таким чином витягуючи корпус 
вогнепальну зброю черезотв рвикиду. 

Ежектор зробимо з 6 мм 

д аметр гвинта з головним торцем 7 дюйма в довжину. Тпе 
ко нець шурупа напилюється на товщину 2 мм 

лезо на довжину близько 5 мм. Один 

край лезапот м напилюється до конусност , 

тому в результат протилежний край перетворюється 
на точку (Див. Малюнок «ДО» ). 

Тепер ежектор вставляється в ежектор 

отв р  утримуєтьсяв положенн  задопомогою гайки. 
До гайки закручується виштовхувач 

повинн бути розташован так, щоб гостра сторона 
ежектор звернений до камери. Один раз 

ежектор знаходиться в положенн , посуньте затвор 
вперед  назадк лькараз в, перев ряючи 
щобв ннезастряг  незачепив ежектор. 

Ко нчик ежектора повинен майже скребти 

нижня частина виштовхувача, невелика 

для цього може знадобитися ручна п  дгонка. Якщо 
ежектор занадто довгий, в нбуде 

прив'яж ть болт,  якщов назанадто короткий, буде 


не викидати корпуси, коли є зброя 


виписаний. 
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Фото 35:Болт гайка виштовхувача. 


Хоча ежектор дуже простий, його правильна довжина 
є важливою (Див. фото 35) 


РИСУНОК ОО 


Маспіпе Тгапзіаїеад бу Со0діе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Фото 36: Машина для навивання пружин. 


Бойова пружина повинна мати правильну довжину, 
мо цн сть  д аметр.Якщо весна теж 
сильний, картридж створюватиме недостатн й тиск 
для цикл чноїд Її, 

перетворює автомат на однозарядну зброю. Якщо 
весна занадто легка, то може  небути 
поглинають ст лькисилив ддач ,ск льки необх дно. 
Це може призвести до надм рного навантаження на 
д їабонав ть вибух казенної частини, як 
засувв дкривається занадто рано. Як я зазначив в 
том перший, намагаючись знайти правильний 
мо цн сть, довжина  д аметр пружини 
може бути важко. Зц єї причини може знадобитися 
намотування власної бойової пружини. Це 
однак це набагато легше, н ж може спочатку 
з'являтися. 
Щоб накрутити пружину, нам потр бнадовжина 14 фут в 


того самого пружинного дроту кал бру 20, який 


Стрижень 5,5 мм сталевий хомут. Це  деально 
можна вбудувати всю машину 

меншеодн єїгодини робить накручування 
пружини простою процедурою (див. рис 

"ЕЕ"). 

Спочатку просвердл тьотв рд аметром 5,5 мм (3/16 дюйма). 
"в дкожногок нцябруска.Тод 43" 

зкожногок нця провед тьпрямул н ю. 

Затисн ть брусок у лещатах | нагр йтед лянку 
цоєїл н їзадопомогою газового пальника до стану стал 
св титься червоним кольором. Загн тьк нець 
брусок у цьому положенн п д прямим кутом 

апот м повтор тьту саму процедуру на 
протилежний к нець бруска. Основа 

тепер частина машини готова до роботи 

оснащений оправкою, навколо якої 

пружина закручена. Це 23 У" довжини 

Сталевий стрижень 5,5 мм. Наодномук нц 

наоправц  просвердл тьотв рд аметром10 або 1,5 мм 
стрижень, 1"в дк нця.З гн ть 

протилежний к нець оправки на два прям кути, 
щоб сформувати ручку намотування. Це буде 

необх дно вставити оправку в 

основу та позначте положення двох 

згинається до згинання ручки до 

форму. За допомогою газового факела для нагр вання стрижня 
у точках, де знаходяться два вигини 

виготовляється, ручка легко формується з 
плоскогубц . Вставте оправку в 

основутазакр п тьїїнам сц задопомогоюа 
сталевий ком р.Поверн тьручкута 

оправка повинна обертатися плавно. 


Тепер машину затиснуто в лещатах 


використовується для пружини магазину. Перш н жмизможемо змотати ми готов накрутити бойову пружину, 


пружина, проста машина для навивання пружин 


треба будувати. Машина складається з 
т лькитричастини; 25 дюйм в довжиною 19,05 х 5 


мм (3/4" 3/16 дюйм в) плоского стрижня, 23 7" довжиною 


-61- 


(Фото 36). Вставтедр тчерез 


отв р з гн тьк нецьуа 


вузол, щоб запоб гти його висмикуванню. 


Необх дно розм стити довжину пружинного дроту 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


"Я ЯМ ФІЯ 


2 Бан Б 
"/у - ою ее те 
С а с жанр Меса оте - - 
жало тормоанио ЛО рати поета есте пе 


зшуови| 
дштог) Зшлає 


З 


ЗЛО 
ПА РР ВУАРРБР РТВУТН 


со 


ігариеи! 


л64 7810) ,9Т/Є х,Р/Є 


-62- 
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подпост йним тиском, щоб накрутити пружину. 


Найпрост ший спос 6- стояти наньому 
ТАРЕБВ 


обидв ноги, залишаючи обидв рукив льними для керування 
др т  поверн тьручку. Використовуйтел ву 

рукою, щоб триматидр тп дневеликим кутом, 
повертаючи ручку. Продовжуйте обертати, доки пружина 
ненакрутиться повс й довжин оправки. Зазор 4 мм, 
або 

приблизно, має снуватим ж кожним 

котушка. Цей зазор можна зб  льшити або зменшити СОТРЕ 


по дчаснамотування, тримаючидр тп дб льшим 


або меншим кутом. Перш три або чотири котушки 
визначатимуть кут,п дяким потр бнотриматидр т, 


першн жнамотати решту довжини. Оправка повинна 


лорі ві Р ав 


злегка вигинатися п  дчас намотування, щоб вказати, 
що до дроту прикладається достатн й натяг. Перер жте МАЗНЕВ 


зав'язану секц| ю та надлишки дроту та пружиною 


все ще наоправц ,стисн тьїїповн стю 
дек лькараз в.П слятого, як весна була РИСУНОК ЕЕ. 


стиснутий будепом чено, що 

З бойовою пружиною  направляючою тягою 
пружина зменшилася в довжину з 16дюйм вдо 

створен , ми можемо побудувати против дкатний щит, 
близько 11».Зн м тьманжету оправки 


який в дпов даєза утримання затвора, 
витягн ть оправку з верстата, щоб 


направляючу та пружину на м сц 
в дпустити пружину. Тепер за допомогою плоскогубц в 


Ж ПРОТИВІДДАТНИЙ ЩИТ 
в др жтепружину до 9 У дюйм в. 


Тепер бойова пружина готова до встановлення на Ком р прилягає до казенної частини 


направляючий стрижень пружини (див. малюнок «ЕБ» ). 
р р ру А ) верхня ствольна коробка вже виконує роль в дкату 


Напрямна має довжину 114 мм 2, 
щит, але його потр бнозм нитинаодин крок 


Стрижень д аметром 5 мм. Одинк нець закруглений, б 
дал .Грязьове крило д аметром 2 дюйма 


кон чний), а  нший оснащений 6 мм з 
( у щ шайба» повинна бути прикручена до хомута 


ком р. Нашийник розташований нав дстан 7ммв д й - 
якзас б герметизац її казенної частини 


ко нецьстрижня. о 
приймача. Пральна машина повинна 


Вставте гумову шайбу д аметром 1 дюйм матиотв рбабо 7 мм. Грязьове крило 
након чнийк нець напрямної та штовхн  тьіїї вгору, шайби буваютьр знихрозм р в 
поки вона неторкнеться ком ра широко доступн в дбоїї 


-63- 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


гайков  запасники,  хорош металовироби 
магазинах. Спочаткузн м тьнашийник з 
приймач тимчасово прикрут ть шайбу 
ком р,як показано на малюнку "СС". Тпе 
ком р повинен бутизакр плений болтами по центру 
можна до пральної машини. Інша шайба будь-яка 
д аметром понад 1", розм щеноз  ншого боку 
ком ра,щобком рбувзатиснутий 
м ждвома шайбами. Ретельно 
затягн тьгайку та болт,апот м просвердл тьдва 


Отвори д аметром З мм через 2" шайбу 


весь шлях черезком р (Мал 
"НН". ЦО дваотвориповинн бути розташован 
м жчотирма отворами для гвинт в(ц ФІГУРА СС 
дозвольте прикрутитиком рдо 
приймач). Точн стьсвердл ннябурта є 
дуже важливо. Якщо отвори просвердлен в 
неправильн м сця,як вониабопрор жуть 
в отвори для гвинт вабо пройти занадто близько до 
внутр шньої абозовн шньоїст нкиком ра. Лист 
ускладнення простукування отвор в; що є наступним 
кроком. Пропуст ть кран черезкоженотв р 


прикрут ть шайбу до хомута, як показано 


на малюнку "ЇЇ". Тепер вставтеком р ФІГУРА НН 
шайба взбор  вказенну частину 

ствольну коробку та заф ксуйте її чотирма 

гвинти з торцевим торцем. Скористайтеся писем позначте 
внутр шню поверхню шайби за допомогою ст нок 
приймачякор єнтир.В дкручуємо болти 

азн мишайбу буде 

позначен квадратом, як показано на малюнку 


"У". Пом ст тьшайбу в лещата та напильник 


кожною стороною вниздол н й писця, поки не буде 


квадратної форми, як показано на малюнку «КК» . 


Злегка видал тьгостр кутина 


шайбу,апот мнад йнозакр п ть болтами квадрат 


РИСУНОК П 


шайбу доком ра,якна малюнку". 
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- б - б -б юю? то -- 


Фото 37:Повн стюз бранав ддача 
щит. 


ФІГУРА У. 


Фото 38: Против дкатний щиток, бойова пружина 


та направляюча тяга. 


Против дкатний щит готовий готовий 


бутив д'єднанов дствольної коробки, щоб дозволити 
пружина та направляюча, як з необх дно встановити (фото 37). 
РИСУНОК КК Посуньте пружину на направляючий стрижень, апот м 
вставте цей вузол у щиток в ддач (Фото 38). Потягн ть 
болтповн стюназад утримуйте його в цьому 
положенн .Тримайте щиток направляючу в долон 


та тримайте пальцями 


пружина в нап встиснутому положенн 

Утримуючи затвор назад, вставте пружину та напрямну в 
порожнисту середину затвора (заглиблення головної 
пружини), доки щиток не буде повн стю вставлено. 
Дайте блоку ковзати вперед, щоб зняти напругу на 
стиснутому 


бойову пружину, пот мзагвинт тьчотиригн зда 


гвинти для кр плення против  дкатного щитка, пружина 
РИСУНОК 1. 


направляючий стрижень нам сц (Фото 39). 
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Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Потягн тьболтк лька раз в перев рте 


щобв нрухався плавно без зв'язування або 
зачеплення за будь-яку частину пружини та 


направляюча зб рка. 


Тепер верхня ствольна коробка повн стюз брана 


(Фото 40) 


Фото 39: Против дкатний щиток, встановлений на 


приймач. 


Фото 40: Повн стюз бранаверхня ствольна коробка. 


ПРИМІТКА: Якщо бойова пружина затвора накручена упроцес згортання пружини, ви можете виявити, що 
навколо оправки д аметром 5,5 мм пружина трохи натягнута п дчасії вставлення 

Як описано ран ше, бойова пружина має плавно в болт. Якщо це трапляється, то 

ковзати по центру виїмку бойової пружини можна трохи зб  льшити за 
болта. Проте через неминуче допомогою свердла д аметром 8,8 мм. 


неузгодженост ,як можуть заповзти в 
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Маспіпе Тгапзіаїеад бу Со0діе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Дв повн зб ркиствольної коробки можуть 


тепер бути болтами необх дно 
внесен корективи, (Фото 41). видалити 


двагвинтизгн здом знижньої сторони 


верхньої ствольної коробки | пом ст тьдв 


приймач  разом.Дв  половиниповинн щ льно 
прилягати одна до одної, без видимих зазор в 

мо жними. Однак спочатку може бути 

необх дно знизити висоту 


магазин добре злегка, так що рампа подач 


незаважаєнижн й частин 


Болт. Вставте два гвинти та болт 


обидв секц їм цноразом, (Див 


Цифра «ММ» ). Колодязь  магазинна зупинка ще не 
закр плен остаточно 
м сце. Це дозволяє їх правильно 
регулювання, яке неможливо доти 
зброя повн стюз брана. Журнал 
губи повинн торкатися нижньої сторони болта, 
але не повинен заважати йому рухатися 

плавно вперед назад. Якщо необх дно, 
просунути магазин дал в колодязь 
поки губи не займуть правильне положення. 
Пам'ятайте, упорв льний дозволяє 
магазин потр бно перем стити вище або нижче 
вм рунеобх дност .Колодязь теж повинен бути 
в  дрегульована так, щоб передн йк нчик корми 
рампа торкається нижньої сторони болта, 


алезнову ж таки, неповинн заважати болтам 


плавний рух. З цими двома 


зроблен регулювання, колодязь стоп може 
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бутиср бним припоємнам сц .Будьтеобережн ,щобне 
порушити два налаштування, апот мрозд лити 

два приймача. Вийм ть журнал 

очист тьйЙогов дус хвнутр шн хчастин.Теперв дкрут ть 
зн м тьф ксатор пружини з магазина 

Ну. Використовуйте пропановий пальник у поєднанн 
зфлюсом припоєм з низькою температурою плавлення 


щоб утримати колодязь | зупинитися в положенн Застосувати 
припаяйте до нижньої сторони упора, щоб 

прип й незаважає вставляти 

магазин назад у зброю. Не наносьте занадто багато 
припою, достатньо лише к лькох крапель 

необх дн 


для утримання стопора в потр бному положенн 


Пропанов газов  пальникитакан стриє 


широко доступн з б льшост хорошого обладнання 


магазинах. Інод ї можуть бути газов балончики 
називається «сум ш пропан/бутан» є 

деально по дходить для пайки ср блом,оск лькисум ш 
гази дають набагато вищу температуру, н ж стандартний 
бутановий пальник. Необх дно нанести флюс 
дод лянки, депотр бенприп й 
запускають, апот мнагр вають, поки сталь не стане 
св титься св тло-червоним кольором. Збер гаючи 
пальник, торкн ться паяльного стрижня 
проти гарячої стал , покиприп йне потече. 
ПО сля того, яквтеченеобх днак льк сть припою 
з'єднання, зн м ть полум'я факела та дайте 
частина пов льно охолоне. Коли деталь охолоне, 
очист тьбудь-як залишки флюсу та надлишки припою 
напилком, апот мв дпол руйте середовищем 
сорт наждачного паперу. Журнал добре є 
припаян вздовж його верхнього б чного краю, у точц 
де вона проходила через верхню виїмку. 
Зновузбер ть магазин  прикр п тьзатискну 
пружину до колодязя. Тепер ми можемо кинутися 


обидва приймач разом. 


Маспіпе Тгапзіаїед бу Соодіе 


36 ркап столета-кулемета 


ТИ ЯМОФІЯ 


маціабдо) 5лалІж224 ом 2ці 410Я 


-68- 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


36 ркап столета-кулемета 


Фото 41: Верхня та нижня ствольна коробка готов до з'єднання. 


-69- 


Маспіпе Тгапзіаїеад бу Со0діе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


іне- З Ото | 


ТТ 


б й 


25тт 


Дуже важливим єв дпов днийсл нг 

аксесуар для будь-якої вогнепальної зброї розм ромб льшеа 
по столет,якзас б легкогонос ння 

зброя. Очевидно, якщо сл нгє 


доступний у продажу, придбання одного є 


прост ше,н жазробитиодин.Але,як з 


самої вогнепальної зброї, припустимо, що це не так МАЛЮНОК ММ. 


можливо, зробити його необх дно. 


Погляньмо правд воч ,безумц привлад 1 1/8 дюйма завширшки та мати чорний або темно-зелений кол р 
уц дн забороняють зброю,нож та кол р.Теперпотр бнозробити дв ї пряжки 

будь-який  нший козелв дпущення заперечує, що вони прикр п тьремень до зброї. Це 

бажання. Ц  божев льн владн божев льн  можутьзабанити зроблений уформ  30х25 мм секц 12 мм 

стропи та кобури теж. Вони будуть стверджувати, що так | буде товста сталева пластина (Див. Малюнок ММ). 


| 
зупин тьзлочинц в,як носять зброю! Малюнок «А» показує заштрихован  д лянки 


Можна виготовити з деальнов дпов дний слонг як необх дновидалити. Використовуйте дриль для 


в дА-футового поводка для собаки або одного з видал тьдванепотр бнихрозд лита 


довш  поводи для коней, кор втощо. напиляйте два прямокутних отвори до 

Вони легко доступн у будь-якої домашньої тварини, розм ринамалюнку «В». Круглачетв рка 
магазинтовар вдляк нного спортучи с льського господарства кути напилком в дпол руйте кожен край 
виготовлений з точно такого ж матер алу,яка поверхню пряжки наждачним папером, 

спец ально виготовлений рушничний ремень. Я в ддаю перевагу полотну, (Фото 42). Ця пол рування важлива 

алешк раабо нейлон служать так само тому що будь-як  гостр  абогруб краї можуть 
мета. Пов дчи поводи мають бути 1 дюйм перетерти або розр затиматер алстропа 


пер одчасу. Не хвилюйтеся, якщо пряжки 
ви робитенезовс м такого самого розм ру,як 
тих, що на  люстрац Її, целише необх дно 


щоб стропа пройшла в отвори пряжки. 


Тепер в дрегулюйте довжину стропав дпов дно до ваших потреб 


Фото 42: Сл  нг-пряжки. власн  особист вимоги. 
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Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Види повн стюз браної зброї справатазл ва. 


вер 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Зм ркуваньч ткост зображення машина 


по столет, побачений з стор нокц єїкниги, 
показано в остаточному завершеному вигляд 
Вогнепальна зброя на цьому етап все ще матиме своє 
зовн шн й вигляд необробленого металу, тому ми обговоримо 
ось доц льний метод обробки. 

Процесворон ння гарячої рушниц , який використовується в 
збройового заводу або профес йним 

зброяр,нем сцевтак йкниз 


Нет лькиспец альн х м кати 


обов'язково, алеворон ннябак в опалення 
апарат також. Ми бачили, яка 

по столет-кулемет можна сконструювати на 
будинку  ззагальнодоступних матер ал в. 
Правильно зак  нчити використання зброї 
найпрост ший домашн йспос б. 

Одна з найкращих гармат,як  ямаю 
виявлено, що кожен зних «зм цнюєкол р». 
складова частина вогнепальної зброї. Це може бути 
зроблено лише за допомогою газового факела. 


Цей методнеє справжн м цементуванням, але 


дає схоже та надзвичайно гарне покриття. за 


винятком болта, шептала та пружин, ус  детал 
оброблен наступним способом. 
Ус видим зовн шн поверхн повинн бути 


в дшл фованодо гладкого пол рованого покриття за допомогою а 
тонкий сорт наждачного паперу. Чим краще 


зак нчити перед застосуванням паяльної лампи, 


краще обробка виглядатиме пот м. 
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Як я зазначав ран ше, це набагато легше 
пол рувати детал по сля виготовлення Кожної детал , 
зам СстьТтого, щоб зак нчуватикоженрозд л 


зброї на цьому етап 


Спочаткузак нчимоверхн й | нижн й 


приймач .Зн м тьус внутр шн частини 
верхня ствольна коробка за винятком 
ежектор.Розм ст тьприймач вертикально 


розм ст тьнасталев й пластин або ншому вогнетривкому матер ал 


поверхн .Приклад ть полум'я факела до верху 
ко нця ствольної коробки, тримаючи її в цьому 
не з'являться 


положення, покинаповерхн  стал 


теплов  к льця. Це має статися в 

приблизно 30 секунд, припускаючи пропан 
використовується газовий пальник. Не рухайте полум'я 
навколо, алетримайте йогонат йжеточц , доки 


видно, що стальзм нюєкол р. Зараз 


перем ст ть полум'я дал вниз по приймачу 


черезкожн 2 дюйми повторюйте 

процес, описаний вище. Коли весь 

сторона ствольної коробки «термооброблена» , поворот 
приймач навколо виконати 
така сама процедура зтрьох | ншихстор н. 
Нижня ствольна коробка оброблена р вно 
Точно так же. Незн майте рукоятку 

можна залишити на м сц ,але переконайтеся, що все 


внутр шн рухом  частинивидален 
Журнал також необх дно зачистити 
першн жт ло журналу може бути 
зак нчено. Стволвзбор може бути 
готовий як повний блок без наявност 


зняти нашийники, але через 


важкий кал бр труби та товщина 


зб рка,роз гр встал займе 


довше. Невелик  секц Її так як спусковий гачок 


щиток, оброблен однаково 


Маспіпе Тгапзіаїеад бу Со0діе 


Остаточна обробка 


якб льш компоненти. Очевидно 

вогнепальну зброю можна було добити за допомогою одного з 
синя обробка холодної зброї доступна з 

будь-який збройовий магазин, але так йдуть справи 
там може бути не так багато збройових магазин в 
залишилося занадто довго! Кр м того, спека 

спос б обробки оздоблення б льше 

мо цний ,нам й погляд, кращий на вигляд. 
Якщо вивсе-такивир шили використовувати холодне ворон ння 
спос 6,яб порадивкупити р дину 

верс я продукту. Сл дзазначити, 

однак, що холодний п столетсиня р дина буде 
не маскуйте глибок 


подряпини 


присутн назовн шн хповерхнях п столет в. 
Який би спос б обробки не використовувався, в н 
виглядатиме наст льки добре, наск льки добре буде кольк СТЬ 
зусиль,як ви доклали заздалег дь. Зауважте також, 


що багато апаратних продукт в,такихяк 


стопорн хомути та шайби є 


часто оцинкован , цинк буде заважати 

з процесом ворон ння. Проте цинк 

можна легко видалити за допомогою швидкого замочування 
всолян й кислот .Залиште предмети 
розчином кислоти, поки предмети не зупиняться 
"булькання". Цесв дчить про те, що весь цинк 


було видалено. Як зас б для 


запоб гання утворенню нальоту, частин 

пот мможназмочитивгаряч йхарчов й сод 

розчину (сода гаряча вода) перед 

продовжуючи син тичастини. Стовбур 
болтовихвузл внепотр бно 


роз браний  можебути занурений у воду 


двар шенняповн стюз бран .Будь-який 
процес застосовується для обробки зовн  шнього 
поверхн кулемета, рез 


ф н шмаєбути приємним. 


Кольорове зображення готової вогнепальної зброї. 
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Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Я знаю, що ви думаєте; «ЧИ БУДЕ 

ВИДУВАТИ"? В дпов дьнаце 

зрозум ле питання позитивне НІ, 

за умови, що зброя виготовлена з використанням 
однаков матер алита способи буд вництва 

описан вц йкниз .Протез будь-якими 

саморобну вогнепальну зброю, розумно лише перев рити 
вести вогонь з зброї одиночними постр лами 
заповнення магазину до максимальної ємност та 
натискання на курок! Стр льбаодиночними постр лами 
спочатку також легше побачити, що, якщо таке є, 

необх дн коригування. Спочатку завантажте 

один патрон у магазин курок 

зброя. Направте вогнепальну зброю в сейф 

напрямку та натисн ть на спусковий гачок. Тпе 

патрон повинен вистр лити стр лянуг льзу 
сл двикинути через порт. 

Повтор ть цю процедуру, але цього разу завантажте 
три патрони в магазин 

натиснути на курок. Зброя повинна 

стр ляти швидкою чергою. Заумови в дсутност затор в 
досв дчений, магазин заряджається до максимальної 


ємност таодн єю тривалою чергою 
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можуть бути зв льнен ; розряджання журналу. 
Курок можна в дпустити в будь-який момент 

п дчасциклустр льбиташепталасл д 
замкнути затвор назад у повн стю зведеному стан 


положення. 


Б льш сть автоматичної вогнепальної зброї 32/.380 мають а 
дуже висока частота цикл в, | доц льнийп столет- 
кулемет неє винятком  зцього правила. 

Повн стю завантажений магазин випорожниться 
близько двох-трьох секунд, отжек льк сть оберт в нахвилину 
щоб не начхати, Це досить дорого 

хоча на боєприпасах. Необх дно використовувати 
боєприпаси зповн стю металевої оболонки (ЕМ)). 
щоб зброя працюваланад йно. Стовбур 

довжина також важлива, оск льки довжина менше 


9дюйм вне буде достатньою 


тиску, щобнад йно закрутити болт, тому нероб тьцього 


бути занадто захопленим нож вкою. 


Вогнепальна зброя Ехреаїепі не призначена (або 
призначений), щоб конкурувати з вогнепальною зброєю 
заводського виробництва зазовн шн мавиглядом абозаяк стю 
використаних матер ал в.Цекомпром с 

зброя останньої над |; доступний, коли б льш сть 
законної та звичайної вогнепальної зброї 

було законодавчо закр плено,яквавтор в 

країна проживання. Однак для вс х 

нам ритац л ,доц ль 

ПО столет-кулемет -- це ефективна вогнепальна зброя 


побудовано з розумним ступенем 


турбота та увага до деталей. 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Розм ри труб, наведен  нижче,в дпов даютьрозм рам, необх дним для виготовлення основних 


складових частин п  столета-кулемета, тобто ствольної коробки, ствола, магазина та затвора тощо. 


1) 30 х 30 х2 мм (верхня приймальна коробка) труби деальноп дходять для буд вництва 
саморобний ствол вогнепальної зброї. Через велику 


с з о 6, 
2) 30х30х16мм(нижн й приймач) с ан 


«безшовн  механ чн » та«безшовн 


3) 2540 ммх1270мма1270х091 мм г дравл чної трубки, можна сконструювати 


ствол для зброї майже будь-якого кал бру. Там, 


мм (1 ху» "ку, "х209) (магазин) де це можливо, труби великого кал бру можна 


використовувати для ствол в рушниць, за умови, 


4) 123 мих ео ММ ЗМІ стол) що це дозволяє конструкц я вогнепальної зброї. 
Однак немає жодних причин, чому легший кал бр 
5) 12,70 мм х 2,03 мм (/» дюймах 14 г) труб не можна використовувати для виготовлення 
ЗМТ/ЗНТ/ЕВМУ (болт) ствола гармати, але може знадобитися п дсилити 
його другим 
б) 15,88 мм х 34,93 мм х 1,6 мм ЕВУУ трубка або сер ясталевиххомут взадоп 


сила. Виробники труб р дко вказують розм р 


(Журнал Ну) 
отвору труб у своїх каталогах. 


Зам сть цього постачаються лише труби 
7)40 мм х 20 мм х 1,6 мм ЕВМ/ 
зовн шнього д аметрататовщини ст нки. 
(зчеплення) Щоб розрахувати розм ротвору,ст на 
товщину необх дно помножити на два, а 
8) 50,80 ммх 1,6 мм (2" х 16 г) цевим рювання вираховується з 
зовн шн йд аметртруб. Наприклад, а 


(Спускова скоба) 
товщина ст нки 2,50 мм подвоюється 


Трубки ЕКМ/ дуже корисн для виготовлення стає 5 мм. Для трубки 14 х 2,50 мм 
ствольних коробок магазин вабояк обшивка розрахунок буде таким;- 


для посилення або зб льшення 
Д аметр труби 14 мм 


д аметр ншої труби. Так бути не повинно 
Товщинаст нки5 мм 


використовується для стр льбиз зброї, якщо н чого ншого 
Д аметротвору- 9 мм 
доступний завдяки зварному шву 


буд вництво.Категор я5МТ  5НТ 


-771- 


Маспіпе Тгапзіаїеад бу Со0д4іІе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Розм ри трубок для саморобних ствол взброїв д.22 кольцевого вогню до дробовика 12 кал бру. 


Безшовн  механ чн труби (5МТ)  безшовн кг дравл чн труби (ЗНТУ. 


КАЛІБР НЕОБХІДНИЙ РОЗМІР ТРУБКИ (ми) Д аметротвору (му) 
.22 Пожежа 953х203(4МІ 5.47 


9,52 х203 (НІ) 5.46 

25 АСР 12.70 х 3.25 (МІ) 6.20 
32 АСР 14,29 х 325 («МІ) 7.19 
38/.357 15,88 х 3.25 («МІ/«НІ) 9.38 
19,05 х 4,88 (МІ) 9.29 

9 мм/.380 14298 х2.64(5МІ 9.01 
1400 х2.50 (4НІ) 9.00 

15,00 х 3.00 (щт.) 9.00 

44/,410 20,64 х 4,88 («МІ 10.88 
19,05 х 4.06 (МІ) 10.93 

(45 АСР 1746 х295 (НІ) 11.56 
12 кап бр 26,99 х 406 (МІ) 18.87 
28.58 х406 (-МІ) 20.46 

28.00 х 4.00 (шт) 20.00 


30.00 х 5 00 (-НІ) 20.00 


Ус  перел чен тутрозм ритруб забезпечують чудове прилягання «в дкул  доствола» Ус 


потребують камерування за допомогою камерного розширювачав дпов дногокал бру. 
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Маспіпе Тгапзіаїеад бу Со0діе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Нижченаведений список постачальник в доставляє високояк сн камерн розгортки по всьому 

св ту. Ц нид йснов др зняються, алена момент написання статт розгортки Спапрег 

починаютьсяв дЗ35 долар в США(20 фунт встерл нг в)зарозширювач .22 гіпііїге. Для кулемета, 
описаногов ц йкниз ,потр бенрозширювач кал бру 32 або 380 ацбо. Вони коштують близько 55 долар в. 
ВІнтернет  єбагато постачальник вкамерних розширювач в, наведений нижче список є 


лише невеликим прикладом:- 


КОРИСНІ АДРЕСИ: 


ТОЧНІ РЕЗЕРВИ РАМІО МАМ5ОМ 

820 ЕМВОВБУ КОАО, 

ГРАН БЛАН, МІ 48439, (Тел.: 810 953 0732 
США. (Факс: 010 953 0735 


Електронна адреса: РамідФтапзопгеатегя,. сот 


умумуми папз5опгеатег5.СОП 


СІУМЕВБ МАМОРАСТОВІМС СО, 

1645 МУЕЗТ НАМІМ БОАО, 

РОЧЕСТЕР ХІЛЛС, МІ 48309, (Тел.: 248 853 5555 
США. (Факс: 248 853 1530 


Електронна адреса: 


сутегоФсіутегіооі.сот мууммм.сіутегіооіз.сопа 


ЗНАМУМІЕ ТООЇІ5, 
840 МУМ ЄТН ЗТВЕЕТ, 5(ЛТЕ Е, 


СВАМТЗ РАЗ55, АБО 97526 (Тел.: 541 471 9161 
США. 


Електронна адреса: геатег5Фаїспеї 


уумуму геатеггептаїз.соп 
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Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Яб наст йно рекомендував використовувати а 
профес йнов дшл фованарозгортка для р зання 
патронник будь-якого ствола. Проте, якщо це так 
необх дно створити власну розгортку 
можна використовувати наступний метод.Нав дм нув д 
камери, яку мивир заливоб'єм один, використовуючи а 
розгортка кон чного штифта, корпус з прямими ст нками 
патрон в.32  .380 означає, що 

мпров зовану камеру можнавир зати за допомогою 
сер яз трьох свердел. Для 32 
нам знадобиться одна камера, свердло 7,8 мм 
два, 8,5 мм, 


, для 380, 9 мм свердло 


двад аметром 9,5 мм. Який би з 


двакал бри,як  можезнадобитися в др зати 
камера для, єдина р  зниця полягає в 
д аметр використовуваних свердел, все  нше 


вим рювання залишаються такими ж. Ми будемо 


д йтетак,н бивир заєте патронник для патрона 
32. Спочатку три 78 мм, або 

приблизно довжиною ствола 14,29 мм 

(Див. Малюнок «ОО» ). ми 

в дтепер називатимемо їх «Р мер-Труби». 

на. Внутр шн йд аметр (І) кожного з 

три трубки спочатку потр бно розширити за допомогою 
трирозм рисвердла, наведен вище, тобто один 


трубка розсвердлюється до д аметра 


7,8 мм,а нш дв трубкидоа 


д аметр 8,5 мм. Як видно в 


супров дне креслення, трубка розгортки Мої 
приймає свердло 7,8 мм | Мо2 


Трубки МеЗ свердла 8,5 мм. Для 380 


патронник трубка Мо1 приймає 9 мм 


свердло труби Мо2 Моз 9,5 
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свердламм.П сля висвердлювання трубок а 

необх дно просвердлитиотв рдля встановлення розетки 
гвинт у положення, показане на 

супров дний малюнок. Мета 

гвинт з головним торцем повинен м  цно тримати свердла 
в положенн .Т лькиодне свердло, 8,5 мм 

(9,5 мм для .380), вимагає будь-якого 

Можлива зм на перед встановленням «розгортки» . 
використовується для розр зання камери. Суть цього 
свердло необх днозняти,  прицьому, 
створитир жучий  нструмент з плоским к нцем. Це може 
можна досягти досить легко, доторкнувшись до 

ко нець свердла проти прядильного колеса 

наст льної шл фувальної машини, перебуваючи на 
втой же час, пов льно обертаючи свердло таким чином 
точкар вном рновидалена. Варто 

вказуючи, що якщо є свердлильний верстат 

для вас сенс свердла може бути 

акуратно видаляється, просто поставивши 

свердл тьу свердлильний патрон опускаючи 
обертове свердло на п сок (карборунд) 

кам нь,однак, б льша частина свердла буде 

все одно потр бно спочатку видалити, використовуючи лавку 
шл фувальною машиною, першн жвикористовувати метод дриля 
обробки к  нця свердла. 

Дв р жуч кромкисвердла з плоским торцем 
тепер потр бно ретельно заточити 
«торкаючись» задн хкраїв обох 

р зц  протиколеса лавки 
м'ясорубка. Ця процедура схожа на повторну 


заточування в стря свердла,кр м 


для наших ц лейк нець тренування зараза 


Маспіпе Тгапзіаїед бу Соодіе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


ФІГУРА «ОО» КОНСТРУКЦІЯ РОЗШИРКИ. 


едорез 


Мо З 
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Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


Саморобна розгортка 


р жучий  нструмент з плоским к нцем. Вставте кожне свердло 
цев дпов дна трубка розгортки тав дрегулюйте 
Ме! свердл ть, доки воно невиступатиме на 16мм з 
ко нця трубки розгортки (за винятком свердла 

точка). Теперв дрегулюйте свердла Мо2 | Моз 


до1Змм  1А4ммв дпов дно.Тре 


Вим рювання свердла однакове для обох 


32  .380кал бр в.Коли кожна свердла є 


в дрегульован в дпов днодо наведених вище 


розм р в,затягн тькоженгвинт  зголовним торцем, 


щоб запоб гти перем щенню сверделп дчасвикористання. 


Тепер потр бнов дшл фувати пласку сторону 


сторон кожного хвостовика свердла, щоб вони могли бути 


повернувся за допомогою стандарту "кран 
гайковий ключ/тримач» . Перед установкою розгортки може 
використовувати направляючу трубку 

патронник акуратно вир заний. Це 


немаєн чогоб льш складного, н Ж трубка довжиною 


в дб" до 7" 20,64 х 2,95 мм. 


Наш  мпров зованийнаб р розгорток готовий 

для використання. Щоб розр зати камеру, виконайтетак д Її 
випливає. М цнозатисн ть трубку стовбура ва 
лещатап дкутом приблизно 45 градус вдо губок 


лещат  посуньте направляючу трубку 


ко нець бочки. Тепер посуньте номер 1 
просвердл ть розгорткою направляючу трубку, як 


показано на фотограф ях 45 46, що додаються. 


Кожне свердло розгортки використовується в тому порядку 
пронумерован ,тобто один, два з три. Застосувати 
невелика к льк стьр жучоїсум ш ,якщо 
доступний, док нчика кожного розгортки та 
приступайте до розр зання камери. Пов льно обертайтеся 


кожного розгортки одночасно 


нанесення невеликої к лькост вперед 
тиску, доки кожна розгортка не зр затиметься повн стю 
цев дпов днаглибина. Часв дчасуп дчас 


р зання очищайте будь-яку металеву стружку 


зсередини камери. 
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ПО сля використання останнього (МеЗ) розгортки розм ст ть 


розширювач Мет назад у трубку ствола 


поверн тьйогок лькараз в. Це буде 


необх дно видалитинаявн задирки 


внижн йчастин камери, спричинене 


використання розгортки МеЗ з плоским ко нцем. 
Нарешт ,за допомогою дротяної щ тки для очищення 


бочки видал ть будь-яку металеву стружку тощо 


всередин стовбура  патронника. 


Тепер камеру вир зано, це повинно бути 


можна вставити патрон в патронник. Картридж повинен 
вставлятися 
в льнотап двласним  мпульсом 
до зупинки. У цей момент основа картриджа має 


виступати на З мм 


з казенної частини ствола, як ми бачили ран ше 


уРозд л сьомому. 


ПО сляперев ркипридатност картриджа 0 розр зання 
ско сгорловини камери, ми можемо 


перейд ть до повторного складання ствола. 


Імпров зована камерна розгортка - це не те 
деальний спос бр заннякамериа 
вогнепальну зброю, але вистачить, якщо профес йно 
розгортка наземної камери з будь-якої причини 
недоступний. Однак варто зазначити, що справжня 
стаття є такою 
широко доступн ,що це того варте 
нвестування в один. Вони в дносно 
недорого зробити камерування 


будь-який ствол гармати швидка та проста операц я. 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Фото 45 / 4б:трикомпонентний  нструмент для розгортки; вище, встановлена на 


ствол готова донар зання патронника. 


Зверн тьувагуна розгортку МоЗ з плоским к нцем; показаний трет йзл ва. 
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Маспіпе Тгапзіаїеад бу Со0діІе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


ПО столет-кулемет, про який йдетьсяв ц Й книз 

також можна побудувати навколо популярного .380 
автоматичний п  столетний патрон лише з незначним 
необх дн зм нидля 
магазин, затвор / ствол. Щоззалежитьлишев д 


ндив дуальних вимог 


кал брузброяп дпатрон. 


Стовбур побудований з використанням саме 


то сам.  принципи,описан вгл 


С м.Єдинав дм нн стьполягаєврозм р 
використовуваної трубки. Довжина 14,29 х 2,64 мм 


Для виготовлення 380 потр бн труби 5МТ 


бочка. Трубка має бути 9 або 10 дюйм в 

довжинитап дпатрон 380 

п дпатронв дпов дногокал бру 

камерний розширювач. У камерному стан 

основа картриджа повинна виступати на З мм 

в дказенної частини ствол в. Палата 

рот скошений точно так само 

таким чином, як описано для ствола .32. 

Пот мрозточуються стопорн манжети валу 
встановлений на стовбур. Ствол кал бру 380 

тепер готовий 


може бути встановлений на 


приймач. 


Єдва ншихрозм ритруб,як можуть бути 
використовується для стовбура кал бру 380, у випадку 


Трубка 14,29 х 2,64 мм недоступна. 


Це 14 х 2,50 мм 15х 


труби 3,00 мм. Обидва пропонують розм ротвору 


точно 380 (9 мм), будь-який знихєа 
деальна альтернатива для машини 


по столетний ствол. Однак, якщо будь-який з 
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вище труби використовуються, ком ри будуть 


вимагають розгортання за допомогою розширювача 14 


абод аметром 15мм в дпов дно. 


ЗБОРКА ЖУРНАЛУ 


Конструкц я магазину для 380 
патрон  дентичний такому для .32, ст 
Єдинар зницявд аметр труби 
використовується для побудови магазину та в дстан 
мо жкраями магазину. Тпе 

магазинний колодязь, сл дкувальний пристр й бойова пружина 
неповинн вимагати жодних зм н. 

Нам потр бна трубка довжиною 1" х У" для 

магазин 380 зтовщиною ст нки 

1,22 або 150 мм (зам сть 

1,6 мм для магазину .32). 

Друга трубка, 1/2" (12,70 мм х 

0,91 мм) залишається однаковим для обохкал бр в 
журнали. Використовується трохи тонший кал бр 
для магазину 380 зб  льшується 

як а 


внутр шн розм рижурнал в 


врезультат магазин прийме 380 


картридж. 


Губи журналу формуються за допомогою 


той же блок форми, що використовується для 32 


магазин, за винятком губ для 380 повинен 

бути "встановлено", щобв дстаньм жними була 
приблизно 9 мм. Певнак льк сть 

сл доч кувати ручної установки 

якого б журналу ми не були 

буд вл 


, щоб забезпечити їїнад йнефункц онування 


як можна. 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


.380 Перетворення 


БОЛТОВЕ ЗБОРИ 


Потр бналишеодназм наболта 

зб рку для його прийняття та функц онування 
з використанням патрона .380. Ця переробка 
єрозм рами картриджа 
обговорюється у восьмому розд л .Припускаючи, що ми 
будуючи затвор .380, необх днот льки 

зб льшитид аметр патрона 


(частково) за допомогою кон чного р зального  нструменту, 


щоб забезпечити базу 380 

картридж у виїмку (сид ння) на глибину 
2 мм, як показано у восьмому розд л 

Сл дзазначити, що цямодиф кац я 

можна проводити лише п дчас першого 


стад їскладання болта,анеп сля 


був встановлений стрижень бойка. 


Вим рювання виступу бойка є 
так само,як для патрона.32,тобто1ммв д 


лицьової сторони патрона.2 


ЕЖЕКТОР 


Ежектор не повинен вимагати жодного 
зм найого довжини або ширини. 
Однак невелика к льк стьручної прим рки 


може знадобитися. 


2 ПРИМІТКА. «Терм  н служби» затвора 


380 неминуче менший, н жузатвора 
32. Це пов'язаноз зменшенням 


товщини ст нки патрона 380, 
викликаного використанням патрона 
3806 льшогод аметру. Таким чином, 
затвор 380 потребує част шоїзам ни. 
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РОЗМІРИ ТРУБ, НЕОБХІДНІ ДЛЯ 


СТВОЛА .380, ЗАТВОРА ТА 
МАГАЗИНА. 


СТВОЛ 14,29 х 2,64 мм 5МТ (або 14 
х 2,50 / 15 х 3,00) 


БОЛТ 12,70 х 2,03 мм 5МТ/5НТ/ЕВУУ 


Магазин 25,40 х 12,70 мм (1"х "»"х 
1,22 мм) (або 150 мм) кругла 


трубка 12,70 х 0,91 мм (»"х20 
кал бру). 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Малюнки на наступних стор нках можуть бути 
використовується, якщо болт буде оброблений за 
допомогою токарного верстата (див. малюнок «РР» ). В  нтересах 
миповинн переконатися, що болтєнаст льки 
м цним довгов чним,наск льки це можливо 


оброб тьйогозв дпов дноїстал .Мине 


бажаєте загартувати та загартувати болт 

по слямехан чної обробки через неминуче 
«техн чн  засоби»,зад ян вцьому. 

Хоча загартовування було б бажаним, 

для звичайного любителя це було б 

незд йсненна пропозиц я. Фактичний розм р 


(д аметр) болта 


використання в дпов дного джерела тепла, наприклад а 


облаштування вогнетривкої цегли або невелика п ч 
вякому нагр ти компонент до 

необх дн температури гарту тав  дпустки. Не 
кажучи вже про здатн сть 


використовувати так методи та обладнання. 


Др бн детал ,так як, наприклад, шептало, 
курок або бойок досить легко нагр ваються 
обробляти лише за допомогою пропанового газового 
факела (доступний у будь-якому 

буд вельний магазин) в дроол їабоводи 
в якому гасити роботу. Чим б льше 

компонент створює проблеми для 

середн Й ндив д. 
Однак не все втрачено, тому що сталь є 
доступний у попередньо затверд лому 
загартован умови. Іншими словами, 
сталь надходить «з полиц » впре 


загартований стан, при тому ж 
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час досить «м'який» для обробки. 


Цо стал п дходять для наших 


вимоги (та багато нших), деа 


необх дний розумний ступ ньударост йкост та 


зносост Йкост 


. Дв 


попередньо загартован 


стал ,як явважаюп дходящими ( цездається 


щоб їх було досить легко знайти). 
709М40 (ЕМ19Т)  817М40 (ЕМ24Т). 
Вам потр бно буде придбати так г матер али 
в дхакц онераспец альноїстал »,тож подив ться 
на «Жовтих стор нках» урозд л «Сталь 
Акц онери для постачальника у вашому рег он 
Пошук в мереж також єхорошою  деєю. 

Така сталь досить дорогапов дношенню до, 
наприклад, м'яка сталь, особливо якщо ви 

потр бно отримати його, але ви можете бути 
можлив сть придбати коротку довжину як «зразок» 
або«в др 3».Завжди перев ряйте, коли 
придбання такої стал , що вонав'Т 


стан », що означає щов н проданий у попередньому 


загартований стан. Деяк ї виробники стал 


також рекламують власн марки «спец 


стали" в попередньо загартованому стан ,а 


якщо вивир шите придбати один зних, 


виповинн переконатися, що сталь п  дходить для 


ваша мета. Взагал кажучи, мусить 


належать до категор ївисокої ст йкост до 


розтягування, удар в зношування. Легован стал уменеє 


перел чен  єхорошим прикладом цього 
вимоги та досить прост 


знайти. 


Обробка болта є простою 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


Креслення машин ста 


процедура токарної обробки для власника токарного верстата. старт повн стювиступатина1мм  зповерхн виїмки 
з перетином круглого прутка не менше 26 мм сидячи (02). 
вд аметр , оброб тьболтв дпов днодо 


Цифра «Е» , затвор 380.Вс розм ридля 


Затвор .32 однаково застосовний до затвора 380, 


наступн розм ри:- 


Посилаючись на малюнок'А' зовн шн д аметри(ОД) за винятком патрона (ЕТ) 9,7 мм до 
Загальна довжина болта (ОАЇІ) становить 131 мм. д аметром 10,Омм передньою частиною (Е2),зовн шн м 
Передню частину (А1), переверн тьдо ОАІ з д аметром 13,5 мм.З 


53мм  1ІЗммзовн шн йд аметр.Поверн ть 


Малюнок «ЕР», розм ст тьотв рдляручки затвора 
залишкову довжину (А2) до 0026 мм,в  деал 


50мм в дзадньої поверхн болта. 


Малюнок «В» : Використовуючи свердло д аметром 5,5 
мм, заглиблення для бойової пружини/направляючої (В1) 
оброблений на глибину 100 мм. Тпе 
пот мзаглиблення повторно просвердлюється на глибину 


74 мм за допомогою свердла д аметром 9 мм. 


Н шадлякартриджа.Гн здо картриджа 


(В2) обробляється до д аметра9 мм 


глибиною 2 мм. 


Малюнок «С»: прор здля затвора виштовхувача. 
Верстатний шл ц (швелер) довжиною З2мм  Змм 
ширина (СТ). Глибинащ лини 4 мм (С2). 

Прор з можна обробити в будь-як й точц 


рад усболтана цьому етап 


Рисунок СЗ, Положення рукоятки затвора (дивлячись у 
виїмку картриджа). Просвердл тьотв рп дручку 
болтап дкутом 45 градус впоруч з 

шл цзатвора викидача на глибину 6 мм. Торкн ться 


отв рдляустановкигн здад аметромб мм 


гвинт. 


Ф гура«О», отв рдлябойка. Свердлити на 1,5 мм 
д аметром (01) глибиною 12 мм (02). 


Штифт складається з хвостовика свердла д аметром 1,5 мм 13 мм 


в довжину. Утримуйте штифт за допомогою п  дшипника 


клей або под бний продукт. Ріп птизі 
З Прим тка: може знадобитися певна ко льк сть 
«по дгонки вручну» , щоб забезпечити над йну 
роботу болта. 
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Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


.32 РОЗМІРИ БОЛТІВ 


(Ус вим рюваннявм л метрах) 


КІСОВЕ "РР? 
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Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


.380 РОЗМІРИ БОЛТІВ 


(Ус вим рюваннявм л метрах) 


-о- - 13.5пто --- оо о- 


КІС.Е 


ВОЇЛТ НАМРІЕ РОЗІТІОМ ПП" " 300 -- ----»7 
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Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діе 


ПЕРЕЛІК КОМПОНЕНТІВ 
СХЕМАТИЧНОГО КРЕСЛЕННЯ. 


1. ПЕТЛЯ СТРОПА 2. 
НАПРАВЛЯЮЧА СТРІГА 

3. ГОЛОВНА ПРУЖИНА 

4. БОЛТ 5. 

РУКОЯТКА БОЛТА 6. 

ЗАПОР ЗАВОТНЯ 7. 

ЕЖЕКТОР 8. ФІКСАР 

СТВОЛА 9. СТВОЛ 10. МАГАЗИННИЙ 
КОНЕЦ 11. 

МАГАЗИН 12. ЗУПИН 

МАГАЗИНА 13. 

ПРУЖИНА ОСНОВНОЇ 

ПЛАСТИНИ 14. ЗАЩИТА ПРУЖИНИ 
15. ЗАЩИПНИЙ БОЛТ 16. 
ПРУЖИНА ШЕПТАЛА 17. 

ШЕДСТАЛ 18. КОРОТКА 

КУРКОВА 19. 

КУРК 20. РІЧКА 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


32/.380 МасПіпе 
РізТоЇ| МК І 


Тке бїоміпд тасніпе різіо| аезідп із 
5ітінаг іо їпе .32/380 Масніпе Рі5іої, 
ехсері Їог ап айегпайуе Бої апа 
птаіп5ргіпд аезідп апа 5іїдНїїу аїНегепі 
гесеімег дїтепзіоп5. Тне Ййгеагип саппої 
Бе соп5зітисіед епіїгеіу Бу Напа бої 
геаціге5 те цз5е ої а іаїпе їо соп5ітисі пе 
Бон апа гесоїї 5Піеіа. Номеуег, пе їгеагт 
із еазіег їо бий аце іо а 5ітріег Бої! 
дезідп. Тпе иррег апа Іом/ег гесеїует5 аге 
соп5ітиусіеа їот їпе зате 30 х 30пт 
їїбіпа аїзсуз5ей еагіїег. Тне Коіїоміпд 
ріап5 аге ап айегпайуе соп5ітисіїоп 


теїпоа:- 
УРРЕВ ВЕСЕІМЕВ 


Тне иррег гесеїуег із 5іїдННу Іопдег аї 
1132" (298пппп). Тне Коіїоміпа агаміпаб, 
(Пррег гесеїуег гесез5 ро5ійіопз5), ійц5ігаїе 


Ше иррег гесеїуег гесез55 дітеп5зіоп5. 


СОМ/ЕК КЕСЕТМЕК 


Тне Іомег гесеїмхег Їетріаїе5 аге узеа іп 
їбе узмаї мау апа Ме гесез5 робійоп5 
птагкед. Тпе Іоугег гесеїмег Беїіпа 11 1/8" 
(283 пит) іп Іепдїп. Меп їе гесеїмег5 
аге іетрогагііу сіатреа іодеїпег (убіпд 
те їмо Но5е сіїр5 ме цєеа еагіїег), Їне 
ргеесіп епа ої Ше иррег гесеїмег ти5і 


омегіар те епа ої їе Іомег Бу 6бтт. 


ВОЇТ АЗ5ЕМВІУ 


Тне Бої! із а 5іппріе аз5етііу соп5і5іпа ої 
а 7" іопд 5есіїоп ої У:" аїатеїег біап 
іепзіїе Бої, апа а 5егіе5 ої 5іх /:" 5пай 
Іоск соїїагз5. Тпе У»" Бої 5есіїоп 5Ппошіа 
Ннаме а Іепгіїе 5ігепаїп ої 12.9 іаеаїїу. Ріг5і, 
гетоуе їе Боїїз пеаа апа ійгеаа, Рідиге 
"Д", апа убіпд а Іаїпе, іт еасі епаої їпе 
рої мпії й паз ап омегаї! Іепаїй ої 4 3/8" 
(11), Еадоге "В". Тне сагігідде гесе55 
апа еіесіог 5іої аге пом сої (50 5иії 
саїїбге) іпіо опе епа ої їбе Боїї 5есіїоп. 
Ді те оррогіїе епа, а 5егіе5 ої 5іх Уа" 
соїїаг5, (Рідцге "С') аге йНеа апа геіаіпеа 
м/іїй беагіпа адаНезіуе ог а 5ітіїаг ргодйсі. 
Тпе Бої Напаїе і5 пом/ 5сгемгеа іпіо Не 
їкіга соїїаг кот їпе геаг ої Не Боїї. Тпе 
іга соїїаг гетаїп5 поуеабіе іо аїїом/ пе 
Бої папаїе їо бе аціизіва аз песеззагу їо 


аїйїдп м'йй не Бої Напаїе 5іої. 
КЕСОЇПЇІ 5НІЕТ ОД 


Тпе гесої| 5Ніе|д із тасріпед кот а 
5есіїоп ої гоцпа Баг. Аз 5пом/п іп їе 
йизітайоп, (Раде 8), їне збНіеіа паз ап 
омекгаї! іепаїй ої 68пт. А 5ітріе ріесе ої 
огаїпагу тіїа 5їееї! із регесіїу адедцуаїе 
їог біз. Тне 5Ніе|а із 5зесигеа іп ро5іїйоп 


мій боцйгбглт аїатеїег зосКеї зсгем/з. 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


32/380 П столет-кулемет МКІ 


МАЇМУ5РВІМС 


Тпе таіпезргіпд саппої Бе зуиссез5ійіу 
соїїеа Бу папа аце іо те пеаму дацае ої 
міге гедцігед іо таке їпе зргіпа, Тпеге 
аге їмо оріїоп5 амаїїабіе. Те Йг5ї із їо 
Іосаїе апа ригспазе а зргіпд ої бе 
согпесі аїтепзіоп5, апа їпе 5есопа із Їо 
паме а зргіпд зресіайу таае. Мапу 
зргіпа папибасіигег5 Поіа Іагде 5Їо0сК5 ОЇ 
геаду таде зріпдз, апа ії тау Бе 
роззібіе іо йпа а зрііпа ої не согесі 
дітепзіоп5. Номемег, Їнпе зесопа оріїоп 
із Бу Каг пе еазіезі. Наміпд а зріїпд таде 
тау зомпа іІїке ап ехреп5зіуе оріїоп Биї 
те собі із аціїе геазопабіе, езбресійаїїу ЇЇ 
те 5ргіпа і5 таае Бу опе ої не зтаїїег 
птапивасійгег5, мпо тау еуеп соїї Не 
5ргіпа міїег уси м/аїї ог їог пехі дау ріск 
ир. Тпе таїп собі іп наміпад а 5ргіпд соїїеа 
із іп те зейіпд ир ої пе птасНіпе, гаїнег 
ап іп те собі ої їбе таїегіа! цей, ЇЇ із 
узуаїйу ро5ззібіе іо Наме а опе теїге 


Іепаїп ої 5ргіпад соіїеа (оиї ої м'пісі ме 


сап сиї абоці зіх іпаїмідюа! птаїіпзргіпаз) 
їог абоці Є15. ТНі5 плеап5 Наї еасН 5ріїпд 
созі5 Іе55 ап ЕЗ еасі, пої! Баа бог 
їБе  йгеагп5  юшій  то5і іптрогпапі 
сотропепі! Каїпег Ннап з5репаїпа іїїте 
Іоокіпа їог пе согесі з5ргіпа "ой їне 
5пеїР', й із Каг еазіег |ц5і іо з5ирріу іїпе 
гедцігед  5ргіпд  дітепзіоп5 іо ше 
тапиасійег апа | ПБаме пе  взргіпа 
зресіайу таде. Й із дціск, еазу апа 
геіаїйуеіу спеар. Рог те МКІЇ тасНніпе 
різіо! ме гедоуїге а согпргеззіоп зргїпд, 
25ппт іп діатеїег (ОД) апа соїїеа от 
15 дацає у/ге. Те 5ргіпд 5поціа бе соїїеа 
кот 5 апаага сагроп 5іее! м/ге. Опсе пе 
Іепаїії ої зргіпд паз бееп асацігеа, її тау 
бе сиї іпіо 6" іепдїп5, їбі5 Беіпа їне 
сотпесі І|епаїп їог узе іп не МКІЇ птасНіпе 
різіої. АНегпайїмеїу її уои м/5П їо зрепа а 
іеми роцпаз плоге, Мне птапивасіогег мії 
аціотайсаїїу сиї Ме з5ргіпа іпіо 6" Іепаїі5 
аз ЇЇ сотез оїї не птасніпе, 5аміпад уоим ап 
ехіта |об. |оок ипаєг 'єргіпд5" апа "єргіпд 


тапибасіигетя" іп "уеїїом/ радез. 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


(ае05 0) )0и 519дешвір е|рн а8щр0м) 
"зведе ререцяє глошаол риє о упо 


о са шш?г8г - 


"релашщоє 5І дившелп5гаш шш?87 аці |пип 
Кіе88гоги 5е раопраї 1о реблецца зад цео оде|іша) аці дой 51 и ц ШШ?87 
зд ріпоця где|іша) аці 10 цубигі |івлало ацуі чизшаблеуца 12цу чаїіоооюцаії е 
Бизп у,сг Ха раблецца гад зузпш риє а|е258 о) имепр зби 51 ауе|іша) 5Іці :290М 


541 М14ЇЛІЗІ ЧАЛІЗОЇМ ЧАЛОГ ІМЛІ 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


232/380 П столет-кулемет МКІ 


ЗП0Н 
КелРестасі 


; РИРИИНИУКО в я, 
: ЯМІЇ ЯЧІМЧО 


(велзешттттш ит єздицешелпєвоеш ТТМ) 


ЗКОмл804 55Я0Ям ЧЯЛІЧОУ чА440 ТОМА 


Фчоа 
МОТЛаОЧОЯ 


---о ОР 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Со0діІе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


Верхня нижня 


ствольна 


коробка в збор 


(Вим рюваннявм л метрах) 


Коли верхн й  нижн йвузли 
ствольної коробки скр плен 
двома затискачами для шланг в, 
верхн й ствольний пристр 


повинен перекривати нижн 
6 мм, як показано на «А». 


Й 
йна 


Гно здо для спускового гачка «В» 


розташованенав дстан 58 мм 
в дзадньогок нцяствольної 


коробки має довжину 17 мм. 
Гно здо для спускової скоби, «С», 


розташованенав дстан 51мм 
в дпередньої частини ствольної 


58 БА 


коробки та має З мм у довжину та 
12,7 мм (1/2") у ширину. 


В. 


Затискач  дляшланг В «2оооаооооо 


Масбніпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


НИЖНИЙ РЕСИВЕР В ЗБОРЕ 


КО 14 У М А А А С А 


А ААУ 


Спускову скобу, рукоятку тагвинтизгн здомзакр пленонам сц за 
допомогою ср бного припою в точках «а», «р», «с» «й». 


Гвинт «й» дозволяє прикр пити пружину шептала до ствольної 
коробки. 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


ШАБЛОНИ 


Тгіррег 
(51ееї ріате) 


Тгіооег спагі 
1/2 х 1/8" 
Кіає Баг 


Зеаг 
(Нехаропа! Кеу) 


Ж ой 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


232/380 П столет-кулемет МКІ 


ПО ТЕ ТТ ТЕТ ТИПИ ТТН НН ТД 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


Доц льна саморобна вогнепальна зброя 


ВЕСОЇІ З5НІЕІО СОМ8ЗТВУСТІОМ 


Тре гесоїї 5Ніеід і5 тасПпіпед їгот а 5есіїоп ої 5іее! Баг ко Ше 
боЙом/іпод Чітеп5іоп5. 


(Меазигетепіє іп тіїтеїге5) 


Еоіїом/іпд тасНіпіпд пе гесоїї 8Ніеій 5Ппоціа Іоок Іїке пе опе 
їШибігаєеа Беїому. 


Маспіпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


232/380 П столет-кулемет МКІ 


ВОІ Т А55ЕМВІ У 


. МАЛА 


сут у сут 


Те Бої 5есіїоп із сиї о ап оуегаї! Іепдій ої 112тт. | 


Сиєї сагігідде гесе55 апа 
еіесіог 5і1ої. 


Воїіє Напаїе 


Еїє віх У," соїаг5 апа 8сгему іп Боїє папаїе 


Масбніпе Тгапзіаїеа бу Соодіе 


.32/380 П  столет-кулемет МагкК П 


талан 
ломи 


Маспіпе Тгапзіаїеад бу Со0діе 


Публ кац ядомашньої зброї 


